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Pompe di calore aria acqua ad alta e! cienza

AIR+ MT410 Schede tecniche



B Rossato Group

Pompe di calore AIR+ MT410

Le pompe di calore della serie AIR+ MT410 sono progettate per
garantire sempre versatilita di funzionamento ed elevata efficienza
energetica. | modelli della serie sono disponibili in 4 grandezze, con
prestazioni elevate sia in abbinamento ad impianti tradizionali che ad
impianti radianti per riscaldamento e raffrescamento.

L' elettronica evoluta basata sul principio di temperatura scorrevole,
consente di adattare sempre i parametri di funzionamento del
refrigeratore alle condizioni di carico dellimpianto in modo da
ottimizzare consumi, efficienza e vita utile dellimpianto.

In particolare:

I selatemperatura dell’acqua eccede la temperatura massima,
il controllo elettronico diminuisce la portata d'acqua del
circolatore;

I se la temperatura dell’aria esterna non ricade nel range di
funzionamento il controllo elettronico fa variare la velocita di
rotazione del ventilatore.

La gestione del circolatore a portata variabile garantisce il
funzionamento ottimale dell’'unita anche nelle condizioni piu critiche
dell'impianto e permette di velocizzare il cambio di funzionamento
inverno/estate.

Il controllo elettronico della velocita del ventilatore consente di
ottimizzare l'efficienza energetica e contemporaneamente di
contenere la rumorosita delle macchine, specie con le basse
temperature e quindi nelle ore notturne.

La regolazione con temperatura scorrevole consente in molti casi di
evitare il ricorso all'accumulo. Il controllo elettronico permette infine
la gestione di un elemento integrativo, che puo essere una caldaia o
una resistenza elettrica: I'intervento di tale unita integrativa &€ dovuto
al superamento di una temperatura di soglia, letto dalla sonda aria
esterna.
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AIR+MT 410 06M-08M-11M, 06T-08T-11T

PLUS

= Unita progettate per massimizzare le
prestazioni in regime di riscaldamento

= Controllo elettronico evoluto

= Circolatore a giri variabili

= Ventilatori a giri variabili

= Sistema di protezione dal ghiaccio

= Classe A di efficienza energetica in regime di
riscaldamento, ideale per impianti termici
radianti

= Batterie rivestite con materiale acrilico, per
una maggiore resistenza ad agenti atmosferici
aggressivi

= Capacita di autoadattamento alle variazioni
del carico termico

= Limiti di funzionamento -15°C +61°C




B Rossato Group

DATITECNICI GENERALI AIR+ MT410 05T

Codice prodotto

Grandezze Valore
Raffreddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)

Potenzialita frigorifera (12/7°C-35°C) KW 5,36
Potenza assorbita compressori (12/7°C-35°C) KW 1,76
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 1,93
EER (12/7°-35°C) (rapporto tra potenza frigorifera e potenza assorbita totale) 2,78
ESEER 3,29
Raffreddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)

Potenzialita frigorifera (23/18°C-35°C) KW 7,37
Potenza assorbita compressori (23/18°C-35°C) KW 1,78
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 1,95
EER (EN 14511:2004;23/18°-35°C) 3,48
ESEER 4,48
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)

Potenzialita termica (40/45°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 6,58
Potenza assorbita compressori (40/45°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 1,78
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 2,04
COP (40/45°C-7°C D.B./6°C W.B.) (rapporto tra potenza termica e potenza assorbita totale) 3,23
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)

Potenzialita termica (30/35°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 6,72
Potenza assorbita compressori (30/35°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 1,36
Potenza assorbita totale KW 1,6
COP (EN 14511:2004; 30/35°C-7°C D.B./6°C W.B.) 4,04
Tipo di compressori Scroll
N° compressori Nr 1
Gradini capacita Std Nr 1
Carica olio (C1) I 11
Carica refrigerante (C1) Kg 29
Circuiti refrigeranti Nr 1
Tipo scambiatore interno A piastre
N° scambiatori interni Nr 1
Prevalenza utile della pompa (12/7°C-35°C, con una portata di acqua di 0,26 I/s) KPa 64
Prevalenza utile della pompa (23/18°C-35°C, con una portata di acqua di 0,35 I/s) KPa 46
Tipo ventilatori Assiale
Numero ventilatori Nr 2
Portata aria I/s 1014
Potenza assorbita dai ventilatori Kw 0,09
Attacchi acqua 1"Gas
Max pressione lato acqua KPa 550
Taratura valvola di sicurezza KPa 600
Vaso di espansione unico con capacita (12/7°C-35°C) I 1
Vaso di espansione unico con capacita (23/18°C-35°C) I 1
Livello di pressione sonora (1m) dB(A) 55
Larghezza mm 800
Profondita mm 300
Altezza mm 930

Dati elettrici

Alimentazione 400/3/50 (+Neutro) +/- 6%. Max. sbilanciamento tra le fasi 2% Nel calcolo dei valori totali & incluso anche il circolatore. Le unita sono conformi a quanto prescritto

dalla normativa europea CEI EN 60204 e CEI EN 60335

Alimentazione standard \% 400/3/50+N
F.L.A. Corrente assorbita dal circolatore alle massime condizioni ammesse A 1,18
F.L.A. Corrente assorbita totale alle massime condizioni ammesse A 71

F.L.I. Potenza assorbita a pieno carico dal circolatore (alle massime condizioni ammesse) Kw 0,27
F.L.l. Potenza assorbita totale a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 32
M.I.C. -Massima corrente di spunto dell’'unita A 34,3




B Rossato Group

DATI TECNICI GENERALI

AIR+ MT410 06T

Codice prodotto

Grandezze Valore
Raffreddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)

Potenzialita frigorifera (12/7°C-35°C) KW 6,65
Potenza assorbita compressori (12/7°C-35°C) KW 2,14
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 2,34
EER (12/7°-35°C) (rapporto tra potenza frigorifera e potenza assorbita totale) 2,84
ESEER 3,43
Réffreddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)

Potenzialita frigorifera (23/18°C-35°C) KW 8,6
Potenza assorbita compressori (23/18°C-35°C) KW 2,17
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 2,36
EER (EN 14511:2004;23/18°-35°C) 3,42
ESEER 4,34
Riscaldamento(pati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)

Potenzialita termica (40/45°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 7,67
Potenza assorbita compressori (40/45°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 2,1
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 2,37
COP (40/45°C-7°C D.B./6°C W.B.) (rapporto tra potenza termica e potenza assorbita totale) 3,24
Riscaldamento(Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)

Potenzialita termica (30/35°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 7,89
Potenza assorbita compressori (30/35°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 1,62
Potenza assorbita totale KW 1,88
COP (EN 14511:2004; 30/35°C-7°C D.B./6°C W.B.) 4,02
Tipo di compressori Scroll
N°compressori Nr 1
Gradini capacita Std Nr 1
Carica olio (C1) I 1,25
Carica refrigerante (C1) Kg 52
Circuiti refrigeranti Nr 1
Tipo scambiatore interno A piastre
N° scambiatori interni Nr 1
Prevalenza utile della pompa (12/7°C-35°C, con una portata di acqua di 0,32 I/s) KPa 85
Prevalenza utile della pompa (23/18°C-35°C, con una portata di acqua di 0,41 /s) KPa 70
Tipo ventilatori Assiale
Numero ventilatori Nr 2
Portata aria I/s 1030
Potenza assorbita dai ventilatori Kw 0,09
Attacchi acqua 1"Gas
Max pressione lato acqua KPa 550
Taratura valvola di sicurezza KPa 600
Vaso di espansione unico con capacita (12/7°C-35°C) I 1
Vaso di espansione unico con capacita (23/18°C-35°C) I 2
Livello di pressione sonora (1m) dB(A) 55
Larghezza mm 800
Profondita mm 300
Altezza mm 1244

Dati elettrici

Alimentazione 400/3/50 (+Neutro) +/- 6%. Max. sbilanciamento tra le fasi 2% Nel calcolo dei valori totali & incluso anche il circolatore. Le unita sono conformi a quanto prescritto

dalla normativa europea CEI EN 60204 e CEI EN 60335

Alimentazione standard \% 400/3/50+N
F.L.A. Corrente assorbita dal circolatore alle massime condizioni ammesse A 1,18
F.L.A. Corrente assorbita totale alle massime condizioni ammesse A 9,2
F.L.I. Potenza assorbita a pieno carico dal circolatore (alle massime condizioni ammesse) Kw 0,27
F.L.l. Potenza assorbita totale a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 4
M.I.C. -Massima corrente di spunto dell’'unita A 37.3




B Rossato Group

DATI TECNICI GENERALI AIR+ MT410 08T

Codice prodotto

Grandezze Valore
Raffreddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7C; aria entrante allo scambiatore esterno 35;C)
Potenzialit™ frigorifera(12/7;C-35iC) KW 8,61
Potenza assorbita compressdfi2/7;C-35;C) KW 2,81
Potenza assorbita totalésomma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 3,09
EER12/7;-35{C)rapporto tra potenza frigorifera e potenza assorbita totale) 2,79
ESEER 3,34
Raffreddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18;C; aria entrante allo scambiatore esterno 35iC)
Potenzialit™ frigorifera(23/18;C-35;C) KW 11,9
Potenza assorbita compressqpi3/18;C-35iC) KW 2,97
Potenza assorbita totaléssomma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 3,27
EEREN 14511:2004;23/18i-35iC) 3,46
ESEER 4,35
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45{C; temperatura aria esterna 7;C D.B./6;C W.B.)

Potenzialit™ termica(40/45;C-7;C D.B./6;C W.B.) KW 10,1
Potenza assorbita compressqri0/45iC-7;C D.B./6;C W.B.) KW 2,74
Potenza assorbita totalésomma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 3,09
COP(40/45;C-7;C D.B./6]C W.B3gpporto tra potenza termica e potenza assorbita totale) 3,26
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35{C; temperatura aria esterna 7;iC D.B./6;C W.B.)

Potenzialit™ termica(30/35;C-7;{C D.B./6;C W.B.) KW 10,4
Potenza assorbita compressq@0/35;C-7iC D.B./6iC W.B.) KW 2,18
Potenza assorbita totale KW 2,48
COP(EN 14511:2004; 30/35{C-7{C D.B./6jC W.B.) 4,03
Tipo di compressori Scroll
Njcompressori Nr 1
Gradini capacit™ Std Nr 1
Carica olio (C1) | 1,25
Carica refrigerante (C1) Kg 54
Circuiti refrigeranti Nr 1
Tipo scambiatore interno A piastre
Nj scambiatori interni Nr 1
Prevalenza utile della pomp@.2/7iC-35iC, con una portata di acqua di 0,41 I/s) KPa 70
Prevalenza utile della pompg3/18;C-35;C, con una portata di acqua di 0,57 I/s) KPa 41
Tipo ventilatori Assiale
Numero ventilatori Nr 2
Portata aria I/s 1270
Potenza assorbita dai ventilatori Kw 0,115
Attacchi acqua 10Gas
Max pressione lato acqua KPa 550
Taratura valvola di sicurezza KPa 600
Vaso di espansione unico con capacit2(7;C-35iC) | 2
Vaso di espansione unico con capacif3/18iC-35;C) | 2
Livello di pressione sonora (1m) dB(A) 56
Larghezza mm 800
Profondit”™ mm 300
Altezza mm 1244

Dati elettrici

Alimentazione 400/3/50 (+Neutro) +/- 6%. Max. shilanciamento tra le fasi 2% Nel calcolo dei valori totali * incluso anche il circolatore. Le unit™ sono conformi a quanto

dalla normativa europea CEI EN 60204 e CEI EN 60335

Alimentazione standard \% 400/3/50+N
F.L.A. Corrente assorbita dal circolatore alle massime condizioni ammesse A 1,18
F.L.A. Corrente assorbita totale alle massime condizioni ammesse A 9,9
F.L.l. Potenza assorbita a pieno carico dal circolatore (alle massime condizioni ammesse) Kw 0,27
F.L.l. Potenza assorbita totale a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 4,8
M.I.C. -Massima corrente di spunto dellOunit A 50,3




B Rossato Group

DATI TECNICI GENERALI AIR+ MT410 11T

Codice prodotto

Grandezze Valore
Raffreddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7C; aria entrante allo scambiatore esterno 35;C)
Potenzialit™ frigorifera(12/7;C-35iC) KW 11,7
Potenza assorbita compressdfi2/7;C-35;C) KW 3,82
Potenza assorbita totalésomma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 4,24
EER12/7;-35{C)rapporto tra potenza frigorifera e potenza assorbita totale) 2,75
ESEER 3,26
Raffreddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18;C; aria entrante allo scambiatore esterno 35iC)
Potenzialit™ frigorifera(23/18;C-35;C) KW 15,6
Potenza assorbita compressqpi3/18;C-35iC) KW 4,04
Potenza assorbita totaléssomma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 4,46
EEREN 14511:2004;23/18i-35iC) 34
ESEER 4,05
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45{C; temperatura aria esterna 7;C D.B./6;C W.B.)
Potenzialit™ termica(40/45;C-7;C D.B./6;C W.B.) KW 13,3
Potenza assorbita compressqri0/45iC-7;C D.B./6;C W.B.) KW 3,65
Potenza assorbita totalésomma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 4,12
COP(40/45;C-7;C D.B./6]C W.B3gpporto tra potenza termica e potenza assorbita totale) 3,23
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35{C; temperatura aria esterna 7;iC D.B./6;C W.B.)
Potenzialit™ termica(30/35;C-7;{C D.B./6;C W.B.) KW 13,6
Potenza assorbita compressq@0/35;C-7iC D.B./6iC W.B.) KW 2,75
Potenza assorbita totale KW 3,22
COP(EN 14511:2004; 30/35{C-7{C D.B./6jC W.B.) 4,13
Tipo di compressori Scroll
Njcompressori Nr 1
Gradini capacit™ Std Nr 1
Carica olio (C1) | 1,95
Carica refrigerante (C1) Kg 57
Circuiti refrigeranti Nr 1
Tipo scambiatore interno A piastre
Nj scambiatori interni Nr 1
Prevalenza utile della pomp@.2/7;C-35iC, con una portata di acqua di 0,56 I/s) KPa 85
Prevalenza utile della pompg3/18;C-35;C, con una portata di acqua di 0,74 I/s) KPa 69
Tipo ventilatori Assiale
Numero ventilatori Nr 3
Portata aria I/s 1764
Potenza assorbita dai ventilatori Kw 0,12
Attacchi acqua 10Gas
Max pressione lato acqua KPa 550
Taratura valvola di sicurezza KPa 600
Vaso di espansione unico con capacit2(7;C-35iC) | 2
Vaso di espansione unico con capacif3/18iC-35;C) | 2
Livello di pressione sonora (1m) dB(A) 59
Larghezza mm 800
Profondit”™ mm 300
Altezza mm 1370

Dati elettrici

Alimentazione 400/3/50 (+Neutro) +/- 6%. Max. shilanciamento tra le fasi 2% Nel calcolo dei valori totali * incluso anche il circolatore. Le unit™ sono conformi a quanto

dalla normativa europea CEI EN 60204 e CEI EN 60335

Alimentazione standard \% 400/3/50+N
F.L.A. Corrente assorbita dal circolatore alle massime condizioni ammesse A 2,02
F.L.A. Corrente assorbita totale alle massime condizioni ammesse A 13,9
F.L.l. Potenza assorbita a pieno carico dal circolatore (alle massime condizioni ammesse) Kw 0,4
F.L.l. Potenza assorbita totale a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 6,8
M.I.C. -Massima corrente di spunto dellOunit A 67,6




B Rossato Group

DATI TECNICI GENERALI AIR+ MT410 05M

Codice prodotto

Grandezze Valore
Ra! reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7C; aria entrante allo scambiatore esterno 35;C)
Potenzialit™ frigorifera(12/7;C-35iC) KW 5,38
Potenza assorbita compressdfi2/7;C-35;C) KW 1,8
Potenza assorbita totalésomma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 1,96
EER12/7;-35{C)rapporto tra potenza frigorifera e potenza assorbita totale) 2,74
ESEER 3,2
Ra! reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18;C; aria entrante allo scambiatore esterno 35iC)
Potenzialit™ frigorifera(23/18;C-35;C) KW 7,39
Potenza assorbita compressqpi3/18;C-35iC) KW 1,84
Potenza assorbita totaléssomma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 2
EEREN 14511:2004;23/18j-35{C) 3,47
ESEER 4,3
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45{C; temperatura aria esterna 7;C D.B./6;C W.B.)
Potenzialit™ termica(40/45;C-7;C D.B./6;C W.B.) KW 6,62
Potenza assorbita compressqri0/45iC-7;C D.B./6;C W.B.) KW 1,81
Potenza assorbita totalésomma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 2,05
COP(40/45;C-7;C D.B./6]C W.B3gpporto tra potenza termica e potenza assorbita totale) 3,23
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35{C; temperatura aria esterna 7;iC D.B./6;C W.B.)
Potenzialit™ termica(30/35;C-7;{C D.B./6;C W.B.) KW 6,76
Potenza assorbita compressq@0/35;C-7iC D.B./6iC W.B.) KW 1,41
Potenza assorbita totale KW 1,65
COP(EN 14511:2004; 30/35{C-7{C D.B./6jC W.B.) 3,96
Tipo di compressori Scroll
Njcompressori Nr 1
Gradini capacit™ Std Nr 1
Carica olio (C1) | 11
Carica refrigerante (C1) Kg 29
Circuiti refrigeranti Nr 1
Tipo scambiatore interno A piastre
Nj scambiatori interni Nr 1
Prevalenza utile della pomp@.2/7iC-35iC, con una portata di acqua di 0,26 I/s) KPa 64
Prevalenza utile della pompg3/18;C-35;C, con una portata di acqua di 0,35 I/s) KPa 46
Tipo ventilatori Assiale
Numero ventilatori Nr 2
Portata aria I/s 1014
Potenza assorbita dai ventilatori Kw 0,09
Attacchi acqua 10Gas
Max pressione lato acqua KPa 550
Taratura valvola di sicurezza KPa 600
Vaso di espansione unico con capacit2(7;C-35iC) | 1
Vaso di espansione unico con capacif3/18iC-35;C) | 1
Livello di pressione sonora (1m) dB(A) 55
Larghezza mm 800
Profondit”™ mm 300
Altezza mm 930
Dati elettrici
Alimentazione 230/1/50 +/- 6%. Max. Nel calcolo dei valori totali  incluso anche il circolatore. Le unit” sono conformi a quanto prescritto dalla normativa europea CEI E
CEI EN 60335
Alimentazione standard \% 230/1/50
F.L.A. Corrente assorbita dal circolatore alle massime condizioni ammesse A 1,18
F.L.A. Corrente assorbita totale alle massime condizioni ammesse A 15,76
F.L.l. Potenza assorbita dal circolatore a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 0,27
F.L.l. Potenza assorbita totale a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 3,5
M.I.C. -Massima corrente di spunto dellOunit A 63,26




B Rossato Group

DATI TECNICI GENERALI AIR+ MT410 06M

Codice prodotto

Grandezze Valore
Raffreddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7C; aria entrante allo scambiatore esterno 35;C)
Potenzialit™ frigorifera(12/7;C-35iC) KW 6,6
Potenza assorbita compressdfi2/7;C-35;C) KW 2,27
Potenza assorbita totalésomma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 2,46
EER12/7;-35{C)rapporto tra potenza frigorifera e potenza assorbita totale) 2,68
ESEER 3,23
Raffreddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18;C; aria entrante allo scambiatore esterno 35iC)
Potenzialit™ frigorifera(23/18;C-35;C) KW 9,02
Potenza assorbita compressqpi3/18;C-35iC) KW 2,33
Potenza assorbita totaléssomma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 2,52
EEREN 14511:2004;23/18j-35{C) 3.4
ESEER 4,3
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45{C; temperatura aria esterna 7;C D.B./6;C W.B.)
Potenzialit™ termica(40/45;C-7;C D.B./6;C W.B.) KW 7,71
Potenza assorbita compressqri0/45iC-7;C D.B./6;C W.B.) KW 2,22
Potenza assorbita totalésomma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 2,41
COP(40/45;C-7;C D.B./6]C W.B3gpporto tra potenza termica e potenza assorbita totale) 3,2
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35{C; temperatura aria esterna 7;iC D.B./6;C W.B.)
Potenzialit™ termica(30/35;C-7;{C D.B./6;C W.B.) KW 7,81
Potenza assorbita compressq@0/35;C-7iC D.B./6iC W.B.) KW 1,7
Potenza assorbita totale KW 1,91
COP(EN 14511:2004; 30/35{C-7{C D.B./6jC W.B.) 3,9
Tipo di compressori Scroll
Njcompressori Nr 1
Gradini capacit™ Std Nr 1
Carica olio (C1) | 1,25
Carica refrigerante (C1) Kg 5,2
Circuiti refrigeranti Nr 1
Tipo scambiatore interno A piastre
Nj scambiatori interni Nr 1
Prevalenza utile della pomp@.2/7iC-35iC, con una portata di acqua di 0,32 I/s) KPa 85
Prevalenza utile della pompg3/18;C-35;C, con una portata di acqua di 0,43 I/s) KPa 66
Tipo ventilatori Assiale
Numero ventilatori Nr 2
Portata aria I/s 1030
Potenza assorbita dai ventilatori Kw 0,09
Attacchi acqua 10Gas
Max pressione lato acqua KPa 550
Taratura valvola di sicurezza KPa 600
Vaso di espansione unico con capacit2(7;C-35iC) | 2
Vaso di espansione unico con capacif3/18iC-35;C) | 2
Livello di pressione sonora (1m) dB(A) 55
Larghezza mm 800
Profondit”™ mm 300
Altezza mm 1244
Dati elettrici
Alimentazione 230/1/50 +/- 6%. Max. Nel calcolo dei valori totali  incluso anche il circolatore. Le unit” sono conformi a quanto prescritto dalla normativa europea CEI E
CEI EN 60335
Alimentazione standard \% 230/1/50
F.L.A. Corrente assorbita dal circolatore alle massime condizioni ammesse A 1,18
F.L.A. Corrente assorbita totale alle massime condizioni ammesse A 19,36
F.L.l. Potenza assorbita dal circolatore a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 0,27
F.L.l. Potenza assorbita totale a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 4,3
M.I.C. -Massima corrente di spunto dellOunit A 84,26




B Rossato Group

DATI TECNICI GENERALI AIR+ MT410 08M
Codice prodotto
Grandezze Valore
Raffreddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)
Potenzialita frigorifera (12/7°C-35°C) KW 8,67
Potenza assorbita compressori (12/7°C-35°C) KW 3,03
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 3,33
EER (12/7°-35°C) (rapporto tra potenza frigorifera e potenza assorbita totale) 2,6
ESEER 3,19
Raffreddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)
Potenzialita frigorifera (23/18°C-35°C) KW 11,8
Potenza assorbita compressori (23/18°C-35°C) KW 3,13
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 3,42
EER (EN 14511:2004;23/18°-35°C) 3,4
ESEER 4,45
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)
Potenzialita termica (40/45°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 10,3
Potenza assorbita compressori (40/45°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 2,98
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 3,22
COP (40/45°C-7°C D.B./6°C W.B.) (rapporto tra potenza termica e potenza assorbita totale) 3,2
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)
Potenzialita termica (30/35°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 10,5
Potenza assorbita compressori (30/35°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 23
Potenza assorbita totale KW 2,58
COP (EN 14511:2004; 30/35°C-7°C D.B./6°C W.B.) 3,9
Tipo di compressori Scroll
N°compressori Nr 1
Gradini capacita Std Nr 1
Carica olio (C1) I 1,25
Carica refrigerante (C1) Kg 54
Circuiti refrigeranti Nr 1
Tipo scambiatore interno A piastre
N° scambiatori interni Nr 1
Prevalenza utile della pompa (12/7°C-35°C, con una portata di acqua di 0,41 /s) KPa 70
Prevalenza utile della pompa (23/18°C-35°C, con una portata di acqua di 0,57 I/s) KPa 42
Tipo ventilatori Assiale
Numero ventilatori Nr 2
Portata aria I/s 1270
Potenza assorbita dai ventilatori Kw 0,115
Attacchi acqua 1"Gas
Max pressione lato acqua KPa 550
Taratura valvola di sicurezza KPa 600
Vaso di espansione unico con capacita (12/7°C-35°C) I 2
Vaso di espansione unico con capacita (23/18°C-35°C) I 2
Livello di pressione sonora (1m) dB(A) 56
Larghezza mm 800
Profondita mm 300
Altezza mm 1244
Dati elettrici
Alimentazione 230/1/50 +/- 6%. Max. Nel calcolo dei valori totali & incluso anche il circolatore. Le unita sono conformi a quanto prescritto dalla normativa europea CEI EN 60204 e
CEI EN 60335
Alimentazione standard \% 230/1/50
F.L.A. Corrente assorbita dal circolatore alle massime condizioni ammesse A 1,18
F.L.A. Corrente assorbita totale alle massime condizioni ammesse A 23,96
F.L.I. Potenza assorbita dal circolatore a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 0,27
F.L.l. Potenza assorbita totale a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 4,9
M.I.C. -Massima corrente di spunto dell’'unita A 99,26
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DATI TECNICI GENERALI AIR+ MT410 11M

Codice prodotto
Grandezze Valore
Réaffreddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7;C; aria entrante allo scambiatore esterno 35;C)
Potenzialit™ frigorifera(12/7;C-35;C) KW 11,1
Potenza assorbita compressdfi2/7;C-35;C) KW 3,68
Potenza assorbita totalésomma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 4,14
EER12/7;-35{C)rapporto tra potenza frigorifera e potenza assorbita totale) 2,69
ESEER 3,17
Réaffreddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18;C; aria entrante allo scambiatore esterno 35;C)
Potenzialit™ frigorifera(23/18;C-35;C) KW 15
Potenza assorbita compressqpi3/18;C-35;C) KW 3,92
Potenza assorbita totaléssomma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 4,34
EEREN 14511:2004;23/18i-35iC) 3,4
ESEER 3,95
Riscaldamento(Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45;C; temperatura aria esterna 7;C D.B./6;C W.B.)
Potenzialit™ termica(40/45;C-7;C D.B./6;C W.B.) KW 12,8
Potenza assorbita compressqr0/45;C-7;C D.B./6;C W.B.) KW 3,55
Potenza assorbita totalésomma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 3,98
COP(40/45;C-7;C D.B./6{C W.B3gpporto tra potenza termica e potenza assorbita totale) 3,21
Riscaldamento(Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35;C; temperatura aria esterna 7jC D.B./6jC W.B.)
Potenzialit™ termica(30/35;C-7;C D.B./6;C W.B.) KW 13,1
Potenza assorbita compressq@0/35;C-7;C D.B./6;C W.B.) KW 2,74
Potenza assorbita totale KW 3,19
COP(EN 14511:2004; 30/35{C-7{C D.B./6;C W.B.) 4,06
Tipo di compressori Scroll
Njcompressori Nr 1
Gradini capacit™ Std Nr 1
Carica olio (C1) | 1,95
Carica refrigerante (C1) Kg 57
Circuiti refrigeranti Nr 1
Tipo scambiatore interno A piastre
Nj scambiatori interni Nr 1
Prevalenza utile della pompé.2/7iC-35iC, con una portata di acqua di 0,53 I/s) KPa 85
Prevalenza utile della pompg3/18;C-35;C, con una portata di acqua di 0,72 I/s) KPa 72
Tipo ventilatori Assiale
Numero ventilatori Nr 3
Portata aria I/s 1764
Potenza assorbita dai ventilatori Kw 0,12
Attacchi acqua 10Gas
Max pressione lato acqua KPa 550
Taratura valvola di sicurezza KPa 600
Vaso di espansione unico con capacit2(7;C-35iC) | 2
Vaso di espansione unico con capacif3/18iC-35;C) | 2
Livello di pressione sonora (1m) dB(A) 59
Larghezza mm 800
Profondit” mm 300
Altezza mm 1370
Dati elettrici
Alimentazione 230/1/50 +/- 6%. Max. Nel calcolo dei valori totali « incluso anche il circolatore. Le unit™ sono conformi a quanto prescritto dalla normativa europea CEI E
CEI EN 60335
Alimentazione standard \ 230/1/50
F.L.A. Corrente assorbita dal circolatore alle massime condizioni ammesse A 2,02
F.L.A. Corrente assorbita totale alle massime condizioni ammesse A 30,64
F.L.l. Potenza assorbita dal circolatore a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 0,4
F.L.l. Potenza assorbita totale a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 6,9
M.I.C. -Massima corrente di spunto dellOunit” A 133,64
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Limiti di funzionamento in raffreddamento

Scambiatore esterno
Max. temperatura Acqua scambiatore interno=23/18;C. Unit” funzionante con i ventilatori alla massima

Grandezze
05(M/T) 06(M/T) | 08(M/T) | 11(M/T)

T portata. Ne consegue un aumento dellGeenza energetica ed un incremento della iC 53 54 50 52
aria In INgresso | pressione sonora di circa 2/3 dB(A)
Max. temperatura Acqua scambiatore interno=12/7;C. Unit” funzionante con i ventilatori alla massima
o P portata. Ne consegue un aumento dellGgenza energetica ed un incremento della iC 55 56 55 53
aria in Ingresso pressione sonora di circa 2/3 dB(A))
Scambiatore interno
Max. temperatura Aria in ingresso allo scambiatore esterno30;C. Massima temperatura acqua in ingress(
;i p scambiatore 32{C per massimo 15 minuti, grazie al dispositivo di variazione della porte jC 24 24 24 24
acqua in INngresso  ge| circolatore (standard).
Min. temperatur
e. pe a ura (antigelo) iC 3 3 3 3
acqua in uscita
Limiti di funzionamento in ffreddamento
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Zona di funzionamento dei ventilatori al 100%
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Grandezze

05(M/T) ‘ 06(M/T) ‘ 08(M/T) ‘ 11(M/T)
Scambiatore esterno
Ma_x..te'm [ACITIES Dati riferiti ad aria esterna in quiete °C 35 35 35 35
aria in ingresso (W.B.)
M!n..te'mperatura Acqua in uscita allo scambiatore interno = 39°C °C -15 -15 -15 -15
aria in ingresso (W.B.)
Scambiatore interno
Min. temperatura Minima temperatura acqua in ingresso allo scambiatore 14°C per massimo 15 minuti, °C 20 20 20 20
acqua in ingresso grazie al dispositivo di variazione della portata del circolatore (standard).
o te.mper.a e Temperatura ambiente = 7°C (U.R.= 85%) °C 61 59 60 60
acqua in uscita

Limiti di funzionamento in riscaldamento
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- Zona di funzionamento dei ventilatori in modulazione
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Fattori di correzione per impiego con glicole

% peso glicole etilenico 5% 10% 15% 20% @ 25% @ 30% @ 35% @ 40%
Temperatura congelamento iC -2,0 -3,9 -6,5 -8,9 -11,8 -156 @ -19,0 -23/4
Temperatura di sicurezza iC 3,0 1,0 -1,0 -4,0 -6,0 -10,0 @ -14,0 -19,0
Fattore potenzialit™ frigorifera Nr 0,995 0,990 0,985 0,981 0,977 0,974 0,971 0,968
Fattore potenza assorbita compressore Nr 0,997 | 0,993 0,990 | 0,988 0,986 0,984 0,982 0,981
Fattore portata soluzione glicolata scambiatore interno|  Nr 1,003 1,010 1,020 1,033 1,050 1,072 1,095 1,124
Fattore perdite di carico Nr 1,029 1,060 1,090 1,118 1,149 1,182 1,211 1,243

| fattori di correzione riportati si riferiscono a miscele di acqua e glicole etilenico utilizzate per prevenire la formazione di ghiaccio negli scambiatori collegati al circuito

durante la fermata invernale

Fattori di correzione per incrostazioni
Scambiatore interno
m2 i(C/W Fattore di correzione della potenza frigorifera Fetiianz ol GereTie poten.za DI B
i F1 compressori

F K1
0,44 x107(-4) 1,00 1,00
0,88 x107(-4) 0,97 0,99
1,76 x107(-4) 0,94 0,98

Le prestazioni in ireddamento fornite dalle tabelle sono basate sulla condizione di scambiatore esterno con piastre pulite (fattore di incrostazione 1). Per valori diversi del

incrostazione occorrer” moltiplicare le prestazioni per i deienti riportati in tabella.

Livelli sonori

Livello di potenza sonora (dB) Livello di Livello di

pressione potenza

Bande di ottava (HZ) sonora sonora

Grandezza 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 dB(A) dB(A)

05(M/T) 74 79 69 69 62 57 48 40 55 69
06(M/T) 73 79 68 68 62 57 50 41 55 69
08(MIT) 74 80 69 69 63 59 50 40 56 70
11(M/T) 75 83 73 74 66 61 53 46 59 72

Le misure vengono fettuate in accordo alla normativa ISO 3744. |l livello di pressione sonora - riferito ad 1 m di distanza dallficepesterna dellOunit” funzionante in cam
aperto. Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7;C; temperatura esterna 35;C.
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Diagramma delle prevalenze dei circolatori

100

DP (kPa)

11M-11T

0 05M-05T |~ |06M-06T | ™\."

0,1 0,2 03 04 05 06 0.7 08
Q ws)

[oam-08T

T

DP (KPA) : prevalenza utile
Q (I/s): portata acqua B
Le prevalenze utili si intendono disponibili agli attacchi dellOunit™

0.9

Diagramma delle perdite di carico allo scambiatore

100
20
80
70

60

OF OFa)

50

40
3
3

Unit” senza gruppo idronico
DP (KPA) : perdite di carico
Q (I/s): portata acqua

Potenze termiche integrate

Temperatura aria in ingresso allo scambiatore esterno °C (D.B. /W.B.) -5/-5,4 Altri 5/3,9

0/-0,6

Cofficiente moltiplicativo della potenza termica 0,89 1,00 0,94

0,88

Per ottenere le potenze termiche integrate (potenza termictiiettiva considerando gli eventuali cicli di sbrinamento), moltiplicare il valore di KWt riportato nelle tabelle prest:

in riscaldamento per i cofficienti in tabella.
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Prestazioni in rd reddamento e riscaldamento AIR+MT410 05T

AIR+MT410 To TEMPERATURA ARIA ENTRANTE ALLO SCAMBIATORE ESTERNO ()
05T (© » » 0 2
KW "We RAY "We RAY "We KW "We KW "We K "We
o 583 1,34 $52 154 519 176 483 200 459 217 435 234
§ 7 6,02 135 5,70 154 5,36 1.76 499 201 475 217 450 233
L] 621 135 558 154 553 1,76 515 200 40 2,16 466 233
9 6,40 135 607 1.54 XA 176 532 200 507 216 482 232
10 660 135 625 155 5,88 1,76 549 200 524 215 498 231
w 1 69 1,36 644 155 606 1,76 506 200 54 215 518 2,30
3 12 699 136 663 155 624 1.76 583 200 5,58 2,14 531 230
- 13 719 136 682 156 642 (24 am 1\ 575 2,14 549 229
14 740 137 m 156 601 e 619 199 595 AL 506 229
15 7.60 137 7.21 1,56 6,80 177 637 199 6,11 2,14 5,84 228
E 16 m 138 740 157 698 wr 055 200 629 214 6m 228
17 802 138 760 157 718 1,78 674 200 647 213
8 823 139 7.80 158 737 178 692 200 666 213
Ta TEMPERATURA ACQUA USCITA SCAMBIATORE INTERNO ()
g Q) s 40 45 50
DB/WB
(] KWe L kWe L kWe L kWe o kWe W KWe
10/-10,5 432 1.21 434 1.41 441 165 452 1.91 467 221
: S/-54 408 1.20 406 139 498 1.61 5,02 1.86 510 214
2/11 595 1.19 590 137 587 157 584 180 582 207 582 236
§ 716 6,78 119 6,72 135 6,66 156 6,58 1.78 6,50 203 642 23
g 10/82 7.8 119 72 1.36 7,04 155 6,95 77 6,85 20 6,73 22
15/13 812 1,19 8,06 138 797 155 784 177 767 200 748 225

Ta: Temperatura aria entrante allo scambiatore esterno (jC)
To:Temperatura acqua uscita scambiatore interno (jC)

D.B. Bulbo secco
W.B. Bulbo umido

KWf: Potenza frigorifera in Kw

KWt: Potenza termica fornita in Kw
KWe: Potenza elettrica assorbita dai compressori in Kw
Le prestazioni sono riferite alla portata dOaria nominale. Prestazioni in funzione del salto termico acqua

ingresso/uscita=5;C
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Prestazioni in ra! reddamento e riscaldamento AIRP+ MT410 06T

AIR+MT410 Yo TEMPERATURA ARIA ENTRANTE ALLO SCAMBIATORE ESTERNO ()
KW We oW Ko o KWe Ko We kWY KWe oW KWe
° 6 739 1,66 654 189 647 214 598 242 569 260 538 279
5 7 758 1,67 742 1,89 6,65 214 6,16 2,42 585 2,60 556 279
8 778 | 167 | 731 | 180 | 683 | 214 | 634 | 242 | 60 | 260 | s73 | 279
9 797 167 | 750 1,89 7,01 214 652 242 | 621 259 590 | 278
10 8,16 1,68 768 1,90 719 2,14 6,69 2,42 638 2,59 6,07 278
[ 1" 835 168 .87 1.90 737 215 687 242 6565 259 624 277
3 12 854 1,69 805 191 755 215 704 2,42 673 259 6,41 277
= 13 873 169 8,24 1,91 7.73 215 721 241 6,50 258 6,58 2,76
g 14 852 1.70 8,42 1.91 790 215 7.39 241 7.07 258 6,75 2,76
15 9.11 1,70 8,60 152 808 216 756 241 724 258 6,92 2,75
E 16 929 1.71 8,77 192 825 216 773 241 7.41 258 700 275
17 947 1.7 8,95 1,53 843 216 750 242 7.58 257 726 2,74
18 9.66 1.72 913 1.4 860 217 807 242 775 257
Ta TEMPERATURA ACQUA USCITA SCAMBIATORE INTERNO (T)
<) 30 35 40 45 50
DB/WB
kWi KWe KWt kWe KW KWe kWi KWe KWt kWe K KWe
g -10/-105 515 145 519 167
z 5154 6.06 144 592 164 585 188 585 2,14
= 2/ 725 143 6.99 163 686 185 686 n 699 240
g 7/6 815 142 7.89 162 773 185 766 210 7.70 238 784 268
g 10/8,2 856 142 832 162 815 185 804 210 799 237 LR 267
15/13 946 142 9.32 162 913 185 858 2,09 858 235 822 262

Ta: Temperatura aria entrante allo scambiatore esterno (°C)
To:Temperatura acqua uscita scambiatore interno (°C)

D.B. Bulbo secco

W.B. Bulbo umido

KWf: Potenza frigorifera in Kw

KWt: Potenza termica fornita in Kw

KWe: Potenza elettrica assorbita dai compressori in Kw

Le prestazioni sono riferite alla portata d'aria nominale. Prestazioni in funzione del salto termico acqua

ingresso/uscita=5°C
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Prestazioni in ra! reddamento e riscaldamento AIR+MT410 08T

AIRTMT410 o TEMPERATURA ARIA ENTRANTE ALLO SCAMBIATORE ESTERNO (C)
08T © 30 35 0 a %
L0 We o We W We 30 We o We W We
6 951 | 223 | e | 251 | Bas | 28 | 78s | 313 | 785 | 333 | 721 | 35a
) 981 | 225 | 926 | 252 | 871 | 282 | 815 | 314 | 781 | 334 | 748 | 355 |
P 100 | 226 | oss | 253 | s9e | 283 | sar | 315 | so6 | 335 | 7n | 356
s 04 | 227 | 984 | 255 | 926 | 284 | 8es | 316 | 832 | 336 | 796 | 357
10 107 | 228 | w1 | 256 | o054 | 288 | 895 | 318 | 858 | 338 | 822 | 350
1 190 | 220 | 104 | 257 | oss | 287 | 622 | 319 | 8es | 330 | sas | 360 |
12 13 | 231 | 107 | 250 | 101 | 289 | 949 | 320 | 912 | 340 | 874 | 361
z 13 nwr | 232 | mo | 260 | w4 | 200 | e | 322 | eae | 342 | eoo | ae
z 14 120 | 233 | 113 | 261 | 107 | 291 | 101 | 323 | 967 | 343 | 927 | a3s4
g s 123 | 235 | 16 | 263 | 110 | 283 | 108 | 325 | 994 | 345 | 654 | a6s
E 1 126 | 236 | 120 | 264 | 113 | 294 | 106 | 326 | 102 | 346 | 982 | 367
) 129 | 237 | 123 | 266 | 116 | 296 | 109 | 328 | 105 | 348
18 133 | 230 | 126 | 267 | 119 | 297 | 12 | 320 | 108 | 349
g T TEMPERATURA ACQUA USCITA SCAMBIATORE INTERNO ()
© as a0 a5 50 55
oe/we WL | KWe | KWWY | KWe | KWt | KWe | kWi | KWe | kwr | kwe | kWi | wwe
A0/105 | 665 | 183 | 669 | 207 | 669 | 234 | 666 | 263
Y 776 | 186 | 767 | 210 | 761 | 237 | 756 | 266 | 753 | 208
z 2111 933 | 190 | 915 | 214 | 900 | 241 | 8% | 27 | 88 | 302 | 881 | 335
§ 716 106 | 192 | 104 | 218 | 102 | 245 | 1041 | 274 | 991 | 305 | 977 | 338
g 10/82 a3 | 184 | 1o | 220 | 108 | 247 | 106 | 276 | w04 | 307 | w02 | 33
15113 127 | 196 | 125 | 223 | 123 | 251 | 19 | 280 | 116 | 310 | 111 | 34

Ta: Temperatura aria entrante allo scambiatore esterno (°C)

To:Temperatura acqua uscita scambiatore interno (°C)
D.B. Bulbo secco

W.B. Bulbo umido

KWf: Potenza frigorifera in Kw

KWt: Potenza termica fornita in Kw
KWe: Potenza elettrica assorbita dai compressori in Kw

Le prestazioni sono riferite alla portata d'aria nominale. Prestazioni in funzione del salto termico acqua
ingresso/uscita=5°C
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Prestazioni in rdfreddamento e riscaldamento AIR+ MT410 11T

TEMPERATURA ARIA ENTRANTE ALLO SCAMBIATORE ESTERNO (1)

AIR+MT410 To
30 35 40 43
11T ()
WY We w kKWe W We Ko We Wy We W KWe
6 127 | 300 | 120 | 338 | 13 | 380 | 106 | 426 | 102 | 455 | o786 | 48s
; 130 | 302 | 124 | 341 | 117 | 382 | 109 | 427 | 105 | 455 | 101 | 485
8 134 | 305 | 127 | 343 | 120 | 3m | 13 | 428 | 108 | 456 | 104 | ass
9 138 | 307 | 131 | 345 | 124 | 386 | 116 | 420 | 112 | 456 | 107 | 485

10 142 | 310 | 135 | 347 | 127 | 387 | 120 | 430 | 115 | 457 | 110 | 485
" 146 | 312 | 138 | 35 | 131 | 38 | 123 | 431 | 118 | as8 | 113 | a8s
12 150 | 345 | 142 | 352 | 134 | 391 | 126 | 433 | 121 | 458 | 116 | 485
z 13 154 318 146 355 138 393 130 4,34 125 450 19 485
14 158 | 320 | 150 | 357 | 141 | 395 | 133 | 435 | 128 | 460 | 122 | 485
15 162 | 323 | 153 | 360 | 145 | 398 | 136 | 437 | 131 | 461 | 126 | 485
g 1% 166 | 326 | 157 | 362 | 149 | 400 | 140 | 438 | 134 | 462 | 129 | 485

V7 170 | 320 | 161 | 385 | 152 | 402 | 143 | 440 | 137 | 4g2

18 174 | 332 | 165 | 368 | 156 | 404 | 146 | 441 | 141 | 463

Ta TEMPERATURA ACQUA USCITA SCAMBIATORE INTERNO ()
e a5 40 s 50
DB/'WB X
Wt | Wwe | KW | wwe | kWt | KWe | Wt | Kwe | kWt | kWe | kwr | wwe
40/-105 | 909 | 256 | 916 | 276 | 922 | 317 | 927 | 3am

5154 102 | 254 | 102 | 274 | 102 | 313 | 103 | 372 | 103 | as;
% 2011 120 | 253 | 119 | 274 | 19 | 312 | 18 | 367 | 118 | 440 | 118 | 530
§ 716 136 | 254 | 136 | 275 | 135 | 312 | 133 | 365 | 130 | 434 | 127 | 519
Ié 10/8.2 145 | 254 | 144 | 276 | 143 | 313 | 140 | 385 | 136 | 432 | 132 | 514
15/13 165 | 256 | 164 | 279 | 162 | 316 | 157 | 385 | 151 | 429 | 143 | 506

Ta: Temperatura aria entrante allo scambiatore esterno (°C)
To:Temperatura acqua uscita scambiatore interno (°C)

D.B. Bulbo secco
W.B. Bulbo umido

KWf: Potenza frigorifera in Kw

KWt: Potenza termica fornita in Kw
KWe: Potenza elettrica assorbita dai compressori in Kw
Le prestazioni sono riferite alla portata d’aria nominale. Prestazioni in funzione del salto termico acqua

ingresso/uscita=5°C
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Prestazioni in rd reddamento e riscaldamento AIR+ MT410 O5M

AIR+MT410 Yo TEMPERATURA ARIA ENTRANTE ALLO SCAMBIATORE ESTERNO (T)
05M e} ) 2 2
Wy KWe o K'We Ko We ke We W KWe w K'We
6 582 1,40 552 1.50 520 180 487 204 465 219 443 236
7 am 1,40 570 1.50 538 1.80 503 2.04 4m 219 4.59 235
9 639 141 607 1,60 573 1.81 536 204 514 219 490 235
10 650 1.41 6.25 1.60 5.0 1., 553 2.04 530 219 5.06 235
1 a78 1,42 644 1,680 6,08 1.8 570 204 546 219 522 235
12 698 1,42 663 1.61 626 182 587 205 563 219 538 235
13 7.18 1,43 682 161 644 182 6.05 205 580 2.20 555 235
z 14 738 1,43 T2 1,62 663 1482 6,22 205 597 220 &N 236
§ 15 7.59 144 721 162 6,82 183 6,40 205 614 220 588 2.36
16 780 1,44 4 1.63 7.00 183 6,58 206 632 2 6.05 236
g 1} 801 145 761 163 7.19 184 6,76 206 649 221
8 822 1,45 78 164 7.39 184 6,94 207 667 222
Ta TEMPERATURA ACQUA USCITA SCAMBIATORE INTERNO ()
§ (\a] 35 40 a5 50
8 KWt KW
L KWt We K KWe i KWe kwt KWe Kwt We
10/-105 446 1,28 437 143 437 163 446 186
- S51-54 504 1,26 499 1,42 497 161 5,00 153 507 208
2/111 598 125 556 141 589 1.60 585 1.8 583 206 £¥ 233
é 7/6 684 1,26 676 1.4 669 1,59 6,62 1.8 6,55 205 649 20
g 10/82 726 1.25 77 1.4 7.08 1.60 7.00 1.5 692 204 685 2n
15713 828 1,26 813 142 800 160 7.90 1.8 782 205 7.77 2N

Ta: Temperatura aria entrante allo scambiatore esterno (jC)
To:Temperatura acqua uscita scambiatore interno (jC)

D.B. Bulbo secco
W.B. Bulbo umido

KWf: Potenza frigorifera in Kw

KWst: Potenza termica fornita in Kw
KWe: Potenza elettrica assorbita dai compressori in Kw
Le prestazioni sono riferite alla portata dOaria nominale. Prestazioni in funzione del salto termico acqua

ingresso/uscita=5;C
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Prestazioni in rd reddamento e riscaldamento AIR+ MT410 06M

AIR+MTA410 To TEMPERATURA ARIA ENTRANTE ALLO SCAMBIATORE ESTERNO (C)
06M ) 25 30 as 40 a3
o KWe ow KWe o We Ko We o We ow K'We
o 77 1,75 679 1,99 6,39 227 598 257 572 277 545 298
7 739 | 175 | 700 199 | 660 | 227 | 617 | 257 | so 277 | se4 | 298
9 785 | 176 | 745 | 200 | 702 | 228 | 658 | 258 | 630 | 277 | €02 | 298
10 809 | 177 167 | 200 724 | 228 | 678 | 258 | 650 | 278 | en 2.98
11 832 1,77 7.90 201 745 229 698 259 670 278 640 299
“w 12 8.56 1,78 813 202 767 229 719 259 6.90 2,79 659 299
3 13 880 179 836 203 789 2,30 740 2460 7,10 279
£ 14 905 | 170 | aso | 203 | an | 230 | 760 | 260 | 730 | 280
s 15 929 180 882 2,04 833 a0 783 261
16 9,54 180 9,06 204 8.56 232 804 262
g T 979 1.81 930 2,05 879 132
18 100 182 9,54 206 902 23
Ta TEMPERATURA ACQUA USCITA SCAMBIATORE INTERNO ()
fa) 30 as 40 45 50
DB/WB
KWt | awe | kWt | awe | owt | kwe | x| kwe | kwr | kwe | kwr | xwe
1074105 | 523 | 150 | 521 173 | 523 | 198 | 527 | 227 | 534 | 260
: 5154 601 149 | 880 | un 587 | 197 | s@2 | 228 | eos | 256
= 2111 713 | 148 | 892 | 17 6,84 195 | 688 | 223 | 704 | 253 | 732 | 287
é 718 806 | 148 | 781 170 | 770 | 188 | 7 222 | 784 | 252 | an | 285
3 10/82 849 149 8.24 1.7 811 195 811 222 822 252 846 284
15/13 950 | 149 | 925 | 17 | 910 | 195 | 905 | 222 | e | 251 922 | 283

Ta: Temperatura aria entrante allo scambiatore esterno (jC)
To:Temperatura acqua uscita scambiatore interno (jC)

D.B. Bulbo secco

W.B. Bulbo umido

KWf: Potenza frigorifera in Kw

KWt: Potenza termica fornita in Kw

KWe: Potenza elettrica assorbita dai compressori in Kw

Le prestazioni sono riferite alla portata dOaria nominale. Prestazioni in funzione del salto termico acqua

ingresso/uscita=5;C
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Prestazioni in raffreddamento e riscaldamento AIR+ MT410 08M

TEMPERATURA ARIA ENTRANTE ALLO SCAMBIATORE ESTERNO ()

AIR+MT410 To
08M (<) X e ‘° “
K We WY We w KWe w KWe Ko We kWY “We
“ 9,45 235 8.93 267 | 839 3.03 7.83 342 748 3.68 712 3.95
? 975 | 236 | 922 268 | 867 303 809 343 7.73 368 7.37 395
9 104 237 | 980 269 | 922 305 861 344 8,24 3.70 786 3.96
10 10,7 238 10,1 270 | 950 3,05 888 345 850 | 370 | 8&mn 3,97
1" 10 | 238 104 270 | 978 306 | 915 346 876 L%L) 8,36 3,98
12 "3 239 10,7 2,71 10,1 307 9,42 347 9,02 372 | 86 3,99
13 1.6 240 110 an 104 3.08 969 348 929 373 887 400
& 14 19 241 1.3 273 106 309 997 3,49 955 375 913 am
g 15 123 242 1.6 2,74 109 3,00 102 350 932 376 939 404
16 126 243 11.9 275 1.2 ERY 105 351 10,1 378 9.66 405
E 17 129 243 12.2 2.76 ns 2 108 353 104 379 9.93 407
18 132 244 126 277 ns 313 "y 354 107 381 10,2 409
Ta TEMPERATURA ACQUA USCITA SCAMBIATORE INTERNO (T)
(<) 35 %0 45 50
DB/WB
L KWe kWt KWe kwi KWe KWt kWe L kKWe kWt KWe
2 -10/-105 | oM 2 689 233 699 7 2 308
£ 5154 783 20 78 231 182 264 786 302 793 343
= 2/ 934 20 923 230 916 263 9n 299 909 339
é 716 106 201 105 230 104 263 103 2.98 102 337 101 379
E 10/82 n3 202 m 23 no 263 109 298 108 337 0.7 378
15/13 12.7 208 126 233 124 265 123 300 121 337 120 78

Ta: Temperatura aria entrante allo scambiatore esterno (jC)
To:Temperatura acqua uscita scambiatore interno (jC)

D.B. Bulbo secco
W.B. Bulbo umido

KWf: Potenza frigorifera in Kw

KWt: Potenza termica fornita in Kw
KWe: Potenza elettrica assorbita dai compressori in Kw
Le prestazioni sono riferite alla portata dOaria nominale. Prestazioni in funzione del salto termico acqua

ingresso/uscita=5;C
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Prestazioni in ra! reddamento e riscaldamento AIR+ MT410 11M

TEMPERATURA ARIA ENTRANTE ALLO SCAMBIATORE ESTERNO (T)

AIR+MT410 To
1M (<) 30 40

w kWe o kWe o k'We W k'We w k'We ow k'We
6 12.1 295 1.5 320 10.8 367 10,1 407 9,69 433 9,25 4,60
7 2.5 297 1.8 an 1.9 .60 10.4 408 10.0 433 9,58 4.60
9 132 302 125 336 18 372 "1 411 10,7 435 102 460
10 13.6 304 12.9 338 12.2 374 1.4 412 11.0 436 10.6 461
1" 13.9 306 13,2 3,40 12,5 3.76 1.8 414 11,3 437 10.9 461
12 143 309 13,6 342 12.9 3,78 12,1 415 1,7 438 1,2 462
13 14,7 311 14,0 345 13,2 380 125 417 12.0 439 1.6 463
z 1 15,1 a4 143 347 13,6 as2 128 418 12,4 441 19 464
é 15 15,5 317 14,7 350 13.9 385 13,2 420 12,7 442 123 464
16 158 320 151 353 143 387 13.5 422 131 444 12.6 465

? 17 16,2 322 15,4 356 14,7 389 13,9 424 13,4 445

18 16,6 325 158 358 15,0 392 14,2 426 138 447

Ta TEMPERATURA ACQUA USCITA SCAMBIATORE INTERNO (T)
(<) 35 40 45 s
D8/wB ot W
0 KW We KW We KW We KWt We KWt KWeo
10/-10,5 8,80 2,60 887 27 892 314 895 370

5/-54 a9 257 986 274 985 300 986 e am 4233
& 2/11 1,7 255 186 273 15 3.07 1.4 357 13 422 1.2 504
§ 716 133 2,56 13,1 274 130 308 128 355 125 417 122 453
? 10/82 140 2,56 139 275 13,7 308 135 355 131 415 126 489
15/13 159 2,58 159 279 156 312 15,1 357 144 4,14 135 483

Ta: Temperatura aria entrante allo scambiatore esterno (jC)
To:Temperatura acqua uscita scambiatore interno (jC)

D.B. Bulbo secco
W.B. Bulbo umido

KWf: Potenza frigorifera in Kw

KWt: Potenza termica fornita in Kw
KWe: Potenza elettrica assorbita dai compressori in Kw
Le prestazioni sono riferite alla portata dOaria nominale. Prestazioni in funzione del salto termico acqua

ingresso/uscita=5;C
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Caratteristiche tecniche dell’unita standard

Compressore

Riscaldatore dell'olio a resistenza per prevenire l'eccessiva
diluizione da parte del refrigerante, automaticamente inserito in
tutte le fasi in cui il compressore € spento. Compressore ermetico
Scroll a spirale orbitante completo di protezione del motore
contro le sovratemperature, sovracorrenti e contro temperature
eccessive del gas di mandata. E' montato su gommini
antivibranti ed & completo di carica olio.

Il compressore & provvisto di cappottino di isolamento termico/
acustico.

Struttura

Il basamento, il tetto ed il boccaglio, sono particolari ricavati
mediante stampaggio di lamiera in acciaio e verniciati a caldo a
polveri poliestere RAL 9001. La struttura interna € in lamiera
zincata.

Pannellatura

Pannellatura esterna in alluminio preverniciato che assicura una
superiore resistenza alla corrosione nelle installazioni esterne ed
elimina la necessita di periodiche verniciature. | pannelli sono
facilmente removibili per I'accesso alle componenti interne.

Scambiatore interno

Scambiatore ad espansione diretta del tipo a piastre
saldobrasate INOX 316 con elevata superficie di scambio e
completo di isolamento termico esterno anticondensa.

Lo scambiatore € completo di:

-resistenza antigelo a protezione dello scambiatore lato acqua
per evitare la formazione di ghiaccio qualora la temperatura
dell'acqua scenda sotto un valore prefissato.

Scambiatore esterno

Scambiatore a pacco alettato, realizzato con tubi in rame disposti
su file sfalsate ed espansi meccanicamente per meglio aderire al
collare delle alette. Le alette sono realizzate in alluminio con una
particolare superficie corrugata e adeguatamente spaziate per
garantire il massimo rendimento di scambio termico. L'unita &
dotata di serie di griglie di protezione della batteria.

Ventilatore

Ventilatore elicoidale con pale profilate in alluminio pressofuso,
direttamente accoppiati al motore elettrico monofase a rotore
esterno conforme a VDE 0530/12.84, con protezione termica
incorporata, in esecuzione a IP 54 a norme DIN 40 050. Alloggiati
in boccagli sagomati aerodinamicamente, per aumentare
I'efficienza e minimizzare il livello sonoro, sono dotati di griglie
antifortunistiche.

Circuito frigorifero

Circuito frigorifero completo di:

-filtro deidratatore

-ricevitore di liquido

-valvole di espansione termostatiche con equalizzatore
-pressostato di sicurezza alta pressione

-pressostato di sicurezza bassa pressione

-trasduttori di pressione

22

Bacinella

Il basamento dell’'unita e conformato in modo tale da far
confluire la condensa in un unico punto, dove & presente un
apposito scarico portagomma. Attenzione: se si raggiungono
temperature esterne prossime a 0°C o inferiori, € necessario
proteggere dalla formazione di ghiaccio lo scarico condensa
posto sul basamento dell’unita.

Quadro elettrico

La sezione di potenza comprende:

-fusibile circuito ausiliario

-fusibili compressore e ventilatori

-contattore comando compressore

-trasformatore di isolamento per l'alimentazione del circuito
ausiliario.

La sezione di controllo comprende:

-funzionalita di preallarme alta pressione gas refrigerante che
evita in molti casi il blocco dell'unita

-protezione e temporizzazione compressore

-relé per la remotizzazione della segnalazione di allarme
cumulativo

-possibilita di comunicazione con sistema ZONE MASTER
(opzionale)

-compensazione del set point con sanda aria esterna
-ottimizzazione cicli di sbrinamento

-controllo condensazione

Tastiera remota per utente

Tastiera di comando e controllo remotizzabile comprensiva di:
-led di segnalazione allarmi circuito elettrico

-led di segnalazione allarmi circuito frigorifero

-led di segnalazione allarmi circuito idraulico

-led indicante il modo di funzionamento in raffreddamento

-led indicante il modo di funzionamento in riscaldamento

-led indicante macchina accesa o spenta

-tasto ON/OFF

-tasto “Comfort” attivazione set-point della temperatura di
benessere

-tasto “ECO” attivazione set-point della temperatura economico
-tasto “test” verifica del corretto funzionamento dei led di
segnalazione

-tasto per funzionamento in raffreddamento

-tasto per funzionamento in riscaldamento

Il collegamento della tastiera remota per utente all’'unita avviene
tramite un cavo di 3x0,34 mm2 schermato. Distanza massima
100 metri.

Circuito idraulico

-circolatore gestito a velocita variabile
-vaso di espansione a membrana
-valvola di sicurezza lato acqua
-rubinetto di scarico

-flussostato

-Filtro a maglia di acciaio
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Accessori AIR+ MT410

Scheda di controllo e telegestione (MODBUS)

Il modulo di comunicazione seriale con supervisore (MODUBUS) si innesta a pettine sul modulo principale posto nel quadro elettfico. Si
rendono cos* disponibili i servizi di tele-assistenza a supervisione remota con protocollo standard modbus. EQ possibile connettere ad un
unico sistema di supervisionéno a 127 unit”. Il collegamento con un PC deve avvenire tramite un convertitore RS485/232; la seriale
RS232 ammette al massimo una lunghezza di 10 metri. Il modulo di comunicazione seriale con supervisore (MODBUS) ¢ netessario
qualora IOunit” venga collegata al sistema di controllo.

Regolazione del set point in funzione della temperatura e dellOumidit” esterna.

Consente di variare il set point dell®unit™ in funzione dell®entalpia esterna, ottimizzaffinel®a energetica dellOunit” ed inoltre |
tempi di sbrinamento in funzionamento invernale. la sonda umidit” viene collegata elettronicamente al modulo principale| di
regolazione presente nell®unit”.

Antivibranti di base in gomma

Gli antivibranti di base in gomma, hanno la possibilit™ di ridurre le vibrazioni prodotte dal compressore durante il suo funzionamento, e
vengono fissati ai piedi del basamento.

Accumulo inerziale da 21 litri

Accumulo inerziale da 21 litri, per applicazioni dove IQimpianto ha un ridotto contenuto di acqua. EO rivestito da una struttura in amiera
zincata verniciata in polveri di poliesteri RAL 2001. Il serbatoio deve essere collocato sotto IOunit™.

Kit di gestione doppia temperatura, compensazione set point 4-20mA e comando della valvola tre vie.

Scheda di espansione che si connette allQelettronica installata nell®unit™ standard e permette: la gestione dell®alta e bassa temperatur
per impianti misti pannelli radianti-fan coil/radiatori attraverso il comando della valvola miscelatrice, circolatore e sonda di mandata
presenti nell®impianto. Attraverso dei parametri impostati sullOelettronica (vengono impostati attraverso la tastiera di servizio) « possibile
impostare la curva climatica, che diminuisce la temperatura di mandata verso i pannelli radianti in funzione della temperatura aria
esterna. Il controllo dellOumidit” e tutte le ulteriori regolazioni/gestioni sono escluse dalla forniture.

Dispositivo di Soft Start

LOavviamento diretto di un motore pu™ sovraccaricare la rete di alimentazione, con correnti di avviamentinpaai 8 volte la corrente
nominale. Con il dispositivo di riduzione della corrente di spunto, IQavviamento viéfetiumto in modo graduale e durante questo
intervallo di tempo, la corrente di avviamento viene limitata. La corrente di avviamento pu™ cos" essere ridotta a 3,5-4 volte la cofrente
nominale, ne consegue che gli impianti di potenza richiesti ed i dispositivi per la protezione possono essere dimensionati con parametri
pie bassi. Disponibile solo per unit” con tensione di alimentazione 230/1/50.

23




B Rossato Group

Accessori AIR+ MT410

Kit controllo acqua calda sanitaria

Il modulo permette di controllare la temperatura di un accumulo per acqua calda sanitaria che pu™ essere fornito separatamente. Il
modulo regolatore viene fornito completo di due sonde di temperatura, 1 termostato di sicurezza, circuito di potenza e comando

resistenza completo di protezioni contro i circuiti (la resistenza pu™ essere fornita separatamente) e la scatola di installazigne. A
differenza della gestione dellDacqua calda sanitdfettaata direttamente tramite |Qelettronica di macchina, il kit permette di impostdre
fasce orarie di ricarica, cicli antilegionella e gestire una pompa di ricircolo sull®accumulo. LOaccumulo deve essere dimgnsionatc
adeguatamente in funzione dell®abbinamento con la pompa di calore selezionata.
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Parametri dimensionali AIR+ MT410 05M - 05T
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Parametri dimensionaliin mm
1:Ingresso linea elettrica
2:Ingresso acqua 1" Gas

3: Valvola di sicurezza lato acqua
4: Uscita acqua 1" Gas

5: Scarico condensa

Peso in funzionamento 89 Kg
Peso di spedizione 91 Kg
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Parametri dimensionali AIR+ MT410 06M - 06T, AIR+ MT410 08M - 08T

1244

S00 min
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360

Parametri dimensionali in mm
1:Ingresso linea elettrica
2:Ingresso acqua 1" Gas

3: Valvola di sicurezza lato acqua

4: Uscita acqua 1” Gas

5: Scarico condensa

Peso in funzionamento 06M: 106 Kg
Peso in funzionamento 08M: 111 Kg
Peso di spedizione 06M: 108 Kg
Peso di spedizione 08M: 113 Kg

117
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Parametri dimensionali AIR+ MT410 11M -11T
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"%/’, (/117 Peso in funzionamento 135 Kg
Peso di spedizione 137 Kg
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Con! gurazione di AIR+ MT410 con accumulo di riscaldamento ACS gestito con valvola 3 vie

Gestione di una valvola On#3 vie per la deviazione délusso dOacqua verso un accumulo di acqua calda sanitaria. LOattivazione
della valvola 3 vie avviene con la chiusura di un contatto pulito presente nel quadro elettrico dellQunit”.

Nel momento in cui tale funzione « abilitata il set point dellOunit” viene portato al valordigsato dallOapposito parametro nel

controllo elettronico. Lo scambiatore per IQacqua calda sanitaria , va dimensionato per la potenza totale erogata dalla pompa di
calore. Lo schema riportato sotto ¢ da considerarsi puramente indicativo.
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1:Valvola a tre vie (opzionale)

2: Circuito radiante

3: Entrata acqua acquedotto

4: Acqua calda sanitaria alle utenze
finali

28




B Rossato Group

Schema idraulico semplificato di centrale termica con AIR+ MT410.

Lo schema sottostate presenta una pompa di calore AIR+ MT410 collegata ad un accumulo inerziale, un produttore di acqua
calda sanitaria ed un impianto a pannelli radianti. Lo schema riportato sotto & da considerarsi puramente indicativo.

1:AlIR+ MT410

2: Accumulo inerziale

3: Gruppo preassemblato per preparazione ACS
4: Gruppo di pompaggio

5: Utenza ! nale ACS

6: Pannelli radianti

7: Collettori di distribuzione

8: Entrata acqua dall'acquedotto

5
1
Vrmra 9 | =
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Sede operativa: Strada Portosello 77/B

04010 Sabaudia (LT)
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