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Pompe di calore AIR+ MT410 

Le pompe di calore della serie AIR+ MT410 sono progettate per 

garantire sempre versatilità di funzionamento ed elevata e!cienza 
energetica. I modelli della serie sono disponibili in 4 grandezze, con 
prestazioni elevate sia in abbinamento ad impianti tradizionali che ad 
impianti radianti per riscaldamento e ra"rescamento. 

L’ elettronica evoluta basata sul principio di temperatura scorrevole, 

consente di adattare sempre i parametri di funzionamento del 
refrigeratore alle condizioni di carico dell’impianto in modo da 
ottimizzare consumi, e!cienza e vita utile dell’impianto. 

In particolare:

! se la temperatura dell’acqua eccede la temperatura massima, 

il controllo elettronico diminuisce la portata d’acqua del 
circolatore;

! se la temperatura dell’aria esterna non ricade nel range di 
funzionamento il controllo elettronico fa variare la velocità di 
rotazione del ventilatore.

La gestione del circolatore a portata variabile garantisce il 
funzionamento ottimale dell’unità anche nelle condizioni più critiche 
dell’impianto e permette di velocizzare il cambio di funzionamento 
inverno/estate.  

Il controllo elettronico della velocità del ventilatore consente di 

ottimizzare l’e!cienza energetica e contemporaneamente di 
contenere la rumorosità delle macchine, specie con le basse 
temperature e quindi nelle ore notturne. 

La regolazione con temperatura scorrevole consente in molti casi di 

evitare il ricorso all’accumulo. Il controllo elettronico permette in#ne 
la gestione di un elemento integrativo, che può essere una caldaia o 
una resistenza elettrica: l’intervento di tale unità integrativa è dovuto 
al superamento di una temperatura di soglia, letto dalla sonda aria 
esterna.

   PLUS

! Unità progettate per massimizzare le 

prestazioni in regime di riscaldamento

! Controllo elettronico evoluto

! Circolatore a giri variabili

! Ventilatori a giri variabili

! Sistema di protezione dal ghiaccio

! Classe A di e!cienza energetica in regime di 

riscaldamento, ideale per impianti termici 

radianti

! Batterie rivestite con materiale acrilico, per 

una maggiore resistenza ad agenti atmosferici 

aggressivi

! Capacità di autoadattamento alle variazioni 

del carico termico

! Limiti di funzionamento -15°C +61°C
 AIR+MT 410  05M -05T

 AIR+MT 410  06M-08M-11M, 06T-08T-11T
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DATI TECNICI GENERALI   AIR+ MT410 05TDATI TECNICI GENERALI   AIR+ MT410 05TDATI TECNICI GENERALI   AIR+ MT410 05T
Codice prodottoCodice prodotto
GrandezzeGrandezze Valore
Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)

Potenzialità frigorifera (12/7°C-35°C) KW 5,36
Potenza assorbita compressori (12/7°C-35°C) KW 1,76
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 1,93
EER (12/7°-35°C) (rapporto tra potenza frigorifera e potenza assorbita totale) 2,78
ESEER 3,29
Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)

Potenzialità frigorifera (23/18°C-35°C) KW 7,37
Potenza assorbita compressori (23/18°C-35°C) KW 1,78
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 1,95
EER (EN 14511:2004;23/18°-35°C) 3,48
ESEER 4,48
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)

Potenzialità termica (40/45°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 6,58
Potenza assorbita compressori (40/45°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 1,78
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 2,04
COP (40/45°C-7°C D.B./6°C W.B.) (rapporto tra potenza termica e potenza assorbita totale) 3,23
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)

Potenzialità termica (30/35°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 6,72
Potenza assorbita compressori (30/35°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 1,36
Potenza assorbita totale KW 1,6
COP (EN 14511:2004; 30/35°C-7°C D.B./6°C W.B.) 4,04

Tipo di compressori Scroll
N° compressori Nr 1
Gradini capacità Std Nr 1
Carica olio (C1) l 1,1
Carica refrigerante (C1) Kg 2,9
Circuiti refrigeranti Nr 1
Tipo scambiatore interno A piastre
N° scambiatori interni Nr 1
Prevalenza utile della pompa (12/7°C-35°C, con una portata di acqua di 0,26 l/s) KPa 64
Prevalenza utile della pompa (23/18°C-35°C, con una portata di acqua di 0,35 l/s) KPa 46
Tipo ventilatori Assiale
Numero ventilatori Nr 2
Portata aria l/s 1014
Potenza assorbita dai ventilatori Kw 0,09
Attacchi acqua 1”Gas
Max pressione lato acqua KPa 550
Taratura valvola di sicurezza KPa 600
Vaso di espansione unico con capacità (12/7°C-35°C) l 1
Vaso di espansione unico con capacità (23/18°C-35°C) l 1
Livello di pressione sonora (1m) dB(A) 55
Larghezza mm 800
Profondità mm 300
Altezza mm 930

Dati elettrici Dati elettrici Dati elettrici 
Alimentazione 400/3/50 (+Neutro) +/- 6%. Max. sbilanciamento tra le fasi 2% Nel calcolo dei valori totali è incluso anche il circolatore. Le unità sono conformi a quanto prescritto 

dalla normativa europea CEI EN 60204 e CEI EN 60335
Alimentazione 400/3/50 (+Neutro) +/- 6%. Max. sbilanciamento tra le fasi 2% Nel calcolo dei valori totali è incluso anche il circolatore. Le unità sono conformi a quanto prescritto 

dalla normativa europea CEI EN 60204 e CEI EN 60335
Alimentazione 400/3/50 (+Neutro) +/- 6%. Max. sbilanciamento tra le fasi 2% Nel calcolo dei valori totali è incluso anche il circolatore. Le unità sono conformi a quanto prescritto 

dalla normativa europea CEI EN 60204 e CEI EN 60335

Alimentazione standard V 400/3/50+N
F.L.A. Corrente assorbita dal circolatore alle massime condizioni ammesse A 1,18
F.L.A. Corrente assorbita totale alle massime condizioni ammesse A 7,1
F.L.I. Potenza assorbita a pieno carico dal circolatore  (alle massime condizioni ammesse) Kw 0,27
F.L.I. Potenza assorbita totale a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 3,2
M.I.C. -Massima corrente di spunto dell’unità A 34,3
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DATI TECNICI GENERALI   AIR+ MT410  06TDATI TECNICI GENERALI   AIR+ MT410  06TDATI TECNICI GENERALI   AIR+ MT410  06T
Codice prodottoCodice prodotto
GrandezzeGrandezze Valore
Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)

Potenzialità frigorifera (12/7°C-35°C) KW 6,65
Potenza assorbita compressori (12/7°C-35°C) KW 2,14
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 2,34
EER (12/7°-35°C) (rapporto tra potenza frigorifera e potenza assorbita totale) 2,84
ESEER 3,43
Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)

Potenzialità frigorifera (23/18°C-35°C) KW 8,6
Potenza assorbita compressori (23/18°C-35°C) KW 2,17
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 2,36
EER (EN 14511:2004;23/18°-35°C) 3,42
ESEER 4,34
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)

Potenzialità termica (40/45°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 7,67
Potenza assorbita compressori (40/45°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 2,1
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 2,37
COP (40/45°C-7°C D.B./6°C W.B.) (rapporto tra potenza termica e potenza assorbita totale) 3,24
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)

Potenzialità termica (30/35°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 7,89
Potenza assorbita compressori (30/35°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 1,62
Potenza assorbita totale KW 1,88
COP (EN 14511:2004; 30/35°C-7°C D.B./6°C W.B.) 4,02

Tipo di compressori Scroll
N°compressori Nr 1
Gradini capacità Std Nr 1
Carica olio (C1) l 1,25
Carica refrigerante (C1) Kg 5,2
Circuiti refrigeranti Nr 1
Tipo scambiatore interno A piastre
N° scambiatori interni Nr 1
Prevalenza utile della pompa (12/7°C-35°C, con una portata di acqua di 0,32 l/s) KPa 85
Prevalenza utile della pompa (23/18°C-35°C, con una portata di acqua di 0,41 l/s) KPa 70
Tipo ventilatori Assiale
Numero ventilatori Nr 2
Portata aria l/s 1030
Potenza assorbita dai ventilatori Kw 0,09
Attacchi acqua 1”Gas
Max pressione lato acqua KPa 550
Taratura valvola di sicurezza KPa 600
Vaso di espansione unico con capacità (12/7°C-35°C) l 1
Vaso di espansione unico con capacità (23/18°C-35°C) l 2
Livello di pressione sonora (1m) dB(A) 55
Larghezza mm 800
Profondità mm 300
Altezza mm 1244

Dati elettrici Dati elettrici Dati elettrici 
Alimentazione 400/3/50 (+Neutro) +/- 6%. Max. sbilanciamento tra le fasi 2% Nel calcolo dei valori totali è incluso anche il circolatore. Le unità sono conformi a quanto prescritto 

dalla normativa europea CEI EN 60204 e CEI EN 60335
Alimentazione 400/3/50 (+Neutro) +/- 6%. Max. sbilanciamento tra le fasi 2% Nel calcolo dei valori totali è incluso anche il circolatore. Le unità sono conformi a quanto prescritto 

dalla normativa europea CEI EN 60204 e CEI EN 60335
Alimentazione 400/3/50 (+Neutro) +/- 6%. Max. sbilanciamento tra le fasi 2% Nel calcolo dei valori totali è incluso anche il circolatore. Le unità sono conformi a quanto prescritto 

dalla normativa europea CEI EN 60204 e CEI EN 60335

Alimentazione standard V 400/3/50+N
F.L.A. Corrente assorbita dal circolatore alle massime condizioni ammesse A 1,18
F.L.A. Corrente assorbita totale alle massime condizioni ammesse A 9,2
F.L.I. Potenza assorbita a pieno carico dal circolatore (alle massime condizioni ammesse) Kw 0,27
F.L.I. Potenza assorbita totale a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 4
M.I.C. -Massima corrente di spunto dell’unità A 37,3
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DATI TECNICI GENERALI   AIR+ MT410 08TDATI TECNICI GENERALI   AIR+ MT410 08TDATI TECNICI GENERALI   AIR+ MT410 08T
Codice prodottoCodice prodotto
GrandezzeGrandezze Valore
Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)

Potenzialitˆ frigorifera (12/7¡C-35¡C) KW 8,61
Potenza assorbita compressori (12/7¡C-35¡C) KW 2,81
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 3,09
EER (12/7¡-35¡C) (rapporto tra potenza frigorifera e potenza assorbita totale) 2,79
ESEER 3,34
Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)

Potenzialitˆ frigorifera (23/18¡C-35¡C) KW 11,9
Potenza assorbita compressori (23/18¡C-35¡C) KW 2,97
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 3,27
EER (EN 14511:2004;23/18¡-35¡C) 3,46
ESEER 4,35
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)

Potenzialitˆ termica (40/45¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) KW 10,1
Potenza assorbita compressori (40/45¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) KW 2,74
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 3,09
COP (40/45¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) (rapporto tra potenza termica e potenza assorbita totale) 3,26
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)

Potenzialitˆ termica (30/35¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) KW 10,4
Potenza assorbita compressori (30/35¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) KW 2,18
Potenza assorbita totale KW 2,48
COP (EN 14511:2004; 30/35¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) 4,03

Tipo di compressori Scroll
N¡compressori Nr 1
Gradini capacitˆ Std Nr 1
Carica olio (C1) l 1,25
Carica refrigerante (C1) Kg 5,4
Circuiti refrigeranti Nr 1
Tipo scambiatore interno A piastre
N¡ scambiatori interni Nr 1
Prevalenza utile della pompa (12/7¡C-35¡C, con una portata di acqua di 0,41 l/s) KPa 70
Prevalenza utile della pompa (23/18¡C-35¡C, con una portata di acqua di 0,57 l/s) KPa 41
Tipo ventilatori Assiale
Numero ventilatori Nr 2
Portata aria l/s 1270
Potenza assorbita dai ventilatori Kw 0,115
Attacchi acqua 1ÓGas
Max pressione lato acqua KPa 550
Taratura valvola di sicurezza KPa 600
Vaso di espansione unico con capacitˆ (12/7¡C-35¡C) l 2
Vaso di espansione unico con capacitˆ (23/18¡C-35¡C) l 2
Livello di pressione sonora (1m) dB(A) 56
Larghezza mm 800
Profonditˆ mm 300
Altezza mm 1244

Dati elettrici Dati elettrici Dati elettrici 
Alimentazione 400/3/50 (+Neutro) +/- 6%. Max. sbilanciamento tra le fasi 2% Nel calcolo dei valori totali • incluso anche il circolatore. Le unitˆ sono conformi a quanto prescritto 

dalla normativa europea CEI EN 60204 e CEI EN 60335
Alimentazione 400/3/50 (+Neutro) +/- 6%. Max. sbilanciamento tra le fasi 2% Nel calcolo dei valori totali • incluso anche il circolatore. Le unitˆ sono conformi a quanto prescritto 

dalla normativa europea CEI EN 60204 e CEI EN 60335
Alimentazione 400/3/50 (+Neutro) +/- 6%. Max. sbilanciamento tra le fasi 2% Nel calcolo dei valori totali • incluso anche il circolatore. Le unitˆ sono conformi a quanto prescritto 

dalla normativa europea CEI EN 60204 e CEI EN 60335

Alimentazione standard V 400/3/50+N
F.L.A. Corrente assorbita dal circolatore alle massime condizioni ammesse A 1,18
F.L.A. Corrente assorbita totale alle massime condizioni ammesse A 9,9
F.L.I. Potenza assorbita a pieno carico dal circolatore (alle massime condizioni ammesse) Kw 0,27
F.L.I. Potenza assorbita totale a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 4,8
M.I.C. -Massima corrente di spunto dellÕunitˆ A 50,3
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DATI TECNICI GENERALI    AIR+ MT410 11TDATI TECNICI GENERALI    AIR+ MT410 11TDATI TECNICI GENERALI    AIR+ MT410 11T
Codice prodottoCodice prodotto
GrandezzeGrandezze Valore
Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)

Potenzialitˆ frigorifera (12/7¡C-35¡C) KW 11,7
Potenza assorbita compressori (12/7¡C-35¡C) KW 3,82
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 4,24
EER (12/7¡-35¡C) (rapporto tra potenza frigorifera e potenza assorbita totale) 2,75
ESEER 3,26
Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)

Potenzialitˆ frigorifera (23/18¡C-35¡C) KW 15,6
Potenza assorbita compressori (23/18¡C-35¡C) KW 4,04
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 4,46
EER (EN 14511:2004;23/18¡-35¡C) 3,4
ESEER 4,05
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)

Potenzialitˆ termica (40/45¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) KW 13,3
Potenza assorbita compressori (40/45¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) KW 3,65
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 4,12
COP (40/45¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) (rapporto tra potenza termica e potenza assorbita totale) 3,23
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)

Potenzialitˆ termica (30/35¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) KW 13,6
Potenza assorbita compressori (30/35¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) KW 2,75
Potenza assorbita totale KW 3,22
COP (EN 14511:2004; 30/35¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) 4,13

Tipo di compressori Scroll
N¡compressori Nr 1
Gradini capacitˆ Std Nr 1
Carica olio (C1) l 1,95
Carica refrigerante (C1) Kg 5,7
Circuiti refrigeranti Nr 1
Tipo scambiatore interno A piastre
N¡ scambiatori interni Nr 1
Prevalenza utile della pompa (12/7¡C-35¡C, con una portata di acqua di 0,56 l/s) KPa 85
Prevalenza utile della pompa (23/18¡C-35¡C, con una portata di acqua di 0,74 l/s) KPa 69
Tipo ventilatori Assiale
Numero ventilatori Nr 3
Portata aria l/s 1764
Potenza assorbita dai ventilatori Kw 0,12
Attacchi acqua 1ÓGas
Max pressione lato acqua KPa 550
Taratura valvola di sicurezza KPa 600
Vaso di espansione unico con capacitˆ (12/7¡C-35¡C) l 2
Vaso di espansione unico con capacitˆ (23/18¡C-35¡C) l 2
Livello di pressione sonora (1m) dB(A) 59
Larghezza mm 800
Profonditˆ mm 300
Altezza mm 1370

Dati elettrici Dati elettrici Dati elettrici 
Alimentazione 400/3/50 (+Neutro) +/- 6%. Max. sbilanciamento tra le fasi 2% Nel calcolo dei valori totali • incluso anche il circolatore. Le unitˆ sono conformi a quanto prescritto 

dalla normativa europea CEI EN 60204 e CEI EN 60335
Alimentazione 400/3/50 (+Neutro) +/- 6%. Max. sbilanciamento tra le fasi 2% Nel calcolo dei valori totali • incluso anche il circolatore. Le unitˆ sono conformi a quanto prescritto 

dalla normativa europea CEI EN 60204 e CEI EN 60335
Alimentazione 400/3/50 (+Neutro) +/- 6%. Max. sbilanciamento tra le fasi 2% Nel calcolo dei valori totali • incluso anche il circolatore. Le unitˆ sono conformi a quanto prescritto 

dalla normativa europea CEI EN 60204 e CEI EN 60335

Alimentazione standard V 400/3/50+N
F.L.A. Corrente assorbita dal circolatore alle massime condizioni ammesse A 2,02
F.L.A. Corrente assorbita totale alle massime condizioni ammesse A 13,9
F.L.I. Potenza assorbita a pieno carico dal circolatore (alle massime condizioni ammesse) Kw 0,4
F.L.I. Potenza assorbita totale a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 6,8
M.I.C. -Massima corrente di spunto dellÕunitˆ A 67,6
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DATI TECNICI GENERALI   AIR+ MT410 05MDATI TECNICI GENERALI   AIR+ MT410 05MDATI TECNICI GENERALI   AIR+ MT410 05M
Codice prodottoCodice prodotto
GrandezzeGrandezze Valore
Ra! reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)Ra! reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)Ra! reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)

Potenzialitˆ frigorifera (12/7¡C-35¡C) KW 5,38
Potenza assorbita compressori (12/7¡C-35¡C) KW 1,8
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 1,96
EER (12/7¡-35¡C) (rapporto tra potenza frigorifera e potenza assorbita totale) 2,74
ESEER 3,2
Ra! reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)Ra! reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)Ra! reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)

Potenzialitˆ frigorifera (23/18¡C-35¡C) KW 7,39
Potenza assorbita compressori (23/18¡C-35¡C) KW 1,84
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 2
EER (EN 14511:2004;23/18¡-35¡C) 3,47
ESEER 4,3
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)

Potenzialitˆ termica (40/45¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) KW 6,62
Potenza assorbita compressori (40/45¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) KW 1,81
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 2,05
COP (40/45¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) (rapporto tra potenza termica e potenza assorbita totale) 3,23
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)

Potenzialitˆ termica (30/35¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) KW 6,76
Potenza assorbita compressori (30/35¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) KW 1,41
Potenza assorbita totale KW 1,65
COP (EN 14511:2004; 30/35¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) 3,96

Tipo di compressori Scroll
N¡compressori Nr 1
Gradini capacitˆ Std Nr 1
Carica olio (C1) l 1,1
Carica refrigerante (C1) Kg 2,9
Circuiti refrigeranti Nr 1
Tipo scambiatore interno A piastre
N¡ scambiatori interni Nr 1
Prevalenza utile della pompa (12/7¡C-35¡C, con una portata di acqua di 0,26 l/s) KPa 64
Prevalenza utile della pompa (23/18¡C-35¡C, con una portata di acqua di 0,35 l/s) KPa 46
Tipo ventilatori Assiale
Numero ventilatori Nr 2
Portata aria l/s 1014
Potenza assorbita dai ventilatori Kw 0,09
Attacchi acqua 1ÓGas
Max pressione lato acqua KPa 550
Taratura valvola di sicurezza KPa 600
Vaso di espansione unico con capacitˆ (12/7¡C-35¡C) l 1
Vaso di espansione unico con capacitˆ (23/18¡C-35¡C) l 1
Livello di pressione sonora (1m) dB(A) 55
Larghezza mm 800
Profonditˆ mm 300
Altezza mm 930

Dati elettrici Dati elettrici Dati elettrici 
Alimentazione 230/1/50 +/- 6%. Max.  Nel calcolo dei valori totali • incluso anche il circolatore. Le unitˆ sono conformi a quanto prescritto dalla normativa europea CEI EN 60204 e 

CEI EN 60335
Alimentazione 230/1/50 +/- 6%. Max.  Nel calcolo dei valori totali • incluso anche il circolatore. Le unitˆ sono conformi a quanto prescritto dalla normativa europea CEI EN 60204 e 

CEI EN 60335
Alimentazione 230/1/50 +/- 6%. Max.  Nel calcolo dei valori totali • incluso anche il circolatore. Le unitˆ sono conformi a quanto prescritto dalla normativa europea CEI EN 60204 e 

CEI EN 60335

Alimentazione standard V 230/1/50
F.L.A. Corrente assorbita dal circolatore alle massime condizioni ammesse A 1,18
F.L.A. Corrente assorbita totale alle massime condizioni ammesse A 15,76
F.L.I. Potenza assorbita dal circolatore a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 0,27
F.L.I. Potenza assorbita totale a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 3,5
M.I.C. -Massima corrente di spunto dellÕunitˆ A 63,26
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DATI TECNICI GENERALI   AIR+ MT410 06MDATI TECNICI GENERALI   AIR+ MT410 06MDATI TECNICI GENERALI   AIR+ MT410 06M
Codice prodottoCodice prodotto
GrandezzeGrandezze Valore
Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)

Potenzialitˆ frigorifera (12/7¡C-35¡C) KW 6,6
Potenza assorbita compressori (12/7¡C-35¡C) KW 2,27
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 2,46
EER (12/7¡-35¡C) (rapporto tra potenza frigorifera e potenza assorbita totale) 2,68
ESEER 3,23
Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)

Potenzialitˆ frigorifera (23/18¡C-35¡C) KW 9,02
Potenza assorbita compressori (23/18¡C-35¡C) KW 2,33
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 2,52
EER (EN 14511:2004;23/18¡-35¡C) 3,4
ESEER 4,3
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)

Potenzialitˆ termica (40/45¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) KW 7,71
Potenza assorbita compressori (40/45¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) KW 2,22
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 2,41
COP (40/45¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) (rapporto tra potenza termica e potenza assorbita totale) 3,2
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)

Potenzialitˆ termica (30/35¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) KW 7,81
Potenza assorbita compressori (30/35¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) KW 1,7
Potenza assorbita totale KW 1,91
COP (EN 14511:2004; 30/35¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) 3,9

Tipo di compressori Scroll
N¡compressori Nr 1
Gradini capacitˆ Std Nr 1
Carica olio (C1) l 1,25
Carica refrigerante (C1) Kg 5,2
Circuiti refrigeranti Nr 1
Tipo scambiatore interno A piastre
N¡ scambiatori interni Nr 1
Prevalenza utile della pompa (12/7¡C-35¡C, con una portata di acqua di 0,32 l/s) KPa 85
Prevalenza utile della pompa (23/18¡C-35¡C, con una portata di acqua di 0,43 l/s) KPa 66
Tipo ventilatori Assiale
Numero ventilatori Nr 2
Portata aria l/s 1030
Potenza assorbita dai ventilatori Kw 0,09
Attacchi acqua 1ÓGas
Max pressione lato acqua KPa 550
Taratura valvola di sicurezza KPa 600
Vaso di espansione unico con capacitˆ (12/7¡C-35¡C) l 2
Vaso di espansione unico con capacitˆ (23/18¡C-35¡C) l 2
Livello di pressione sonora (1m) dB(A) 55
Larghezza mm 800
Profonditˆ mm 300
Altezza mm 1244

Dati elettrici Dati elettrici Dati elettrici 
Alimentazione 230/1/50 +/- 6%. Max.  Nel calcolo dei valori totali • incluso anche il circolatore. Le unitˆ sono conformi a quanto prescritto dalla normativa europea CEI EN 60204 e 

CEI EN 60335
Alimentazione 230/1/50 +/- 6%. Max.  Nel calcolo dei valori totali • incluso anche il circolatore. Le unitˆ sono conformi a quanto prescritto dalla normativa europea CEI EN 60204 e 

CEI EN 60335
Alimentazione 230/1/50 +/- 6%. Max.  Nel calcolo dei valori totali • incluso anche il circolatore. Le unitˆ sono conformi a quanto prescritto dalla normativa europea CEI EN 60204 e 

CEI EN 60335

Alimentazione standard V 230/1/50
F.L.A. Corrente assorbita dal circolatore alle massime condizioni ammesse A 1,18
F.L.A. Corrente assorbita totale alle massime condizioni ammesse A 19,36
F.L.I. Potenza assorbita dal circolatore a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 0,27
F.L.I. Potenza assorbita totale a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 4,3
M.I.C. -Massima corrente di spunto dellÕunitˆ A 84,26
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DATI TECNICI GENERALI    AIR+ MT410 08MDATI TECNICI GENERALI    AIR+ MT410 08MDATI TECNICI GENERALI    AIR+ MT410 08M
Codice prodottoCodice prodotto
GrandezzeGrandezze Valore
Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)

Potenzialità frigorifera (12/7°C-35°C) KW 8,67
Potenza assorbita compressori (12/7°C-35°C) KW 3,03
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 3,33
EER (12/7°-35°C) (rapporto tra potenza frigorifera e potenza assorbita totale) 2,6
ESEER 3,19
Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18°C; aria entrante allo scambiatore esterno 35°C)

Potenzialità frigorifera (23/18°C-35°C) KW 11,8
Potenza assorbita compressori (23/18°C-35°C) KW 3,13
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 3,42
EER (EN 14511:2004;23/18°-35°C) 3,4
ESEER 4,45
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)

Potenzialità termica (40/45°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 10,3
Potenza assorbita compressori (40/45°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 2,98
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 3,22
COP (40/45°C-7°C D.B./6°C W.B.) (rapporto tra potenza termica e potenza assorbita totale) 3,2
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B.)

Potenzialità termica (30/35°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 10,5
Potenza assorbita compressori (30/35°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 2,3
Potenza assorbita totale KW 2,58
COP (EN 14511:2004; 30/35°C-7°C D.B./6°C W.B.) 3,9

Tipo di compressori Scroll
N°compressori Nr 1
Gradini capacità Std Nr 1
Carica olio (C1) l 1,25
Carica refrigerante (C1) Kg 5,4
Circuiti refrigeranti Nr 1
Tipo scambiatore interno A piastre
N° scambiatori interni Nr 1
Prevalenza utile della pompa (12/7°C-35°C, con una portata di acqua di 0,41 l/s) KPa 70
Prevalenza utile della pompa (23/18°C-35°C, con una portata di acqua di 0,57 l/s) KPa 42
Tipo ventilatori Assiale
Numero ventilatori Nr 2
Portata aria l/s 1270
Potenza assorbita dai ventilatori Kw 0,115
Attacchi acqua 1”Gas
Max pressione lato acqua KPa 550
Taratura valvola di sicurezza KPa 600
Vaso di espansione unico con capacità (12/7°C-35°C) l 2
Vaso di espansione unico con capacità (23/18°C-35°C) l 2
Livello di pressione sonora (1m) dB(A) 56
Larghezza mm 800
Profondità mm 300
Altezza mm 1244

Dati elettrici Dati elettrici Dati elettrici 
Alimentazione 230/1/50 +/- 6%. Max.  Nel calcolo dei valori totali è incluso anche il circolatore. Le unità sono conformi a quanto prescritto dalla normativa europea CEI EN 60204 e 

CEI EN 60335
Alimentazione 230/1/50 +/- 6%. Max.  Nel calcolo dei valori totali è incluso anche il circolatore. Le unità sono conformi a quanto prescritto dalla normativa europea CEI EN 60204 e 

CEI EN 60335
Alimentazione 230/1/50 +/- 6%. Max.  Nel calcolo dei valori totali è incluso anche il circolatore. Le unità sono conformi a quanto prescritto dalla normativa europea CEI EN 60204 e 

CEI EN 60335

Alimentazione standard V 230/1/50
F.L.A. Corrente assorbita dal circolatore alle massime condizioni ammesse A 1,18
F.L.A. Corrente assorbita totale alle massime condizioni ammesse A 23,96
F.L.I. Potenza assorbita dal circolatore a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 0,27
F.L.I. Potenza assorbita totale a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 4,9
M.I.C. -Massima corrente di spunto dell’unità A 99,26
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DATI TECNICI GENERALI   AIR+ MT410 11MDATI TECNICI GENERALI   AIR+ MT410 11MDATI TECNICI GENERALI   AIR+ MT410 11M
Codice prodottoCodice prodotto
GrandezzeGrandezze Valore
Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)

Potenzialitˆ frigorifera (12/7¡C-35¡C) KW 11,1
Potenza assorbita compressori (12/7¡C-35¡C) KW 3,68
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 4,14
EER (12/7¡-35¡C) (rapporto tra potenza frigorifera e potenza assorbita totale) 2,69
ESEER 3,17
Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)Ra!reddamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 23/18¡C; aria entrante allo scambiatore esterno 35¡C)

Potenzialitˆ frigorifera (23/18¡C-35¡C) KW 15
Potenza assorbita compressori (23/18¡C-35¡C) KW 3,92
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 4,34
EER (EN 14511:2004;23/18¡-35¡C) 3,4
ESEER 3,95
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 40/45¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)

Potenzialitˆ termica (40/45¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) KW 12,8
Potenza assorbita compressori (40/45¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) KW 3,55
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 3,98
COP (40/45¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) (rapporto tra potenza termica e potenza assorbita totale) 3,21
Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)Riscaldamento (Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 30/35¡C; temperatura aria esterna 7¡C D.B./6¡C W.B.)

Potenzialitˆ termica (30/35¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) KW 13,1
Potenza assorbita compressori (30/35¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) KW 2,74
Potenza assorbita totale KW 3,19
COP (EN 14511:2004; 30/35¡C-7¡C D.B./6¡C W.B.) 4,06

Tipo di compressori Scroll
N¡compressori Nr 1
Gradini capacitˆ Std Nr 1
Carica olio (C1) l 1,95
Carica refrigerante (C1) Kg 5,7
Circuiti refrigeranti Nr 1
Tipo scambiatore interno A piastre
N¡ scambiatori interni Nr 1
Prevalenza utile della pompa (12/7¡C-35¡C, con una portata di acqua di 0,53 l/s) KPa 85
Prevalenza utile della pompa (23/18¡C-35¡C, con una portata di acqua di 0,72 l/s) KPa 72
Tipo ventilatori Assiale
Numero ventilatori Nr 3
Portata aria l/s 1764
Potenza assorbita dai ventilatori Kw 0,12
Attacchi acqua 1ÓGas
Max pressione lato acqua KPa 550
Taratura valvola di sicurezza KPa 600
Vaso di espansione unico con capacitˆ (12/7¡C-35¡C) l 2
Vaso di espansione unico con capacitˆ (23/18¡C-35¡C) l 2
Livello di pressione sonora (1m) dB(A) 59
Larghezza mm 800
Profonditˆ mm 300
Altezza mm 1370

Dati elettrici Dati elettrici Dati elettrici 
Alimentazione 230/1/50 +/- 6%. Max.  Nel calcolo dei valori totali • incluso anche il circolatore. Le unitˆ sono conformi a quanto prescritto dalla normativa europea CEI EN 60204 e 

CEI EN 60335
Alimentazione 230/1/50 +/- 6%. Max.  Nel calcolo dei valori totali • incluso anche il circolatore. Le unitˆ sono conformi a quanto prescritto dalla normativa europea CEI EN 60204 e 

CEI EN 60335
Alimentazione 230/1/50 +/- 6%. Max.  Nel calcolo dei valori totali • incluso anche il circolatore. Le unitˆ sono conformi a quanto prescritto dalla normativa europea CEI EN 60204 e 

CEI EN 60335

Alimentazione standard V 230/1/50
F.L.A. Corrente assorbita dal circolatore alle massime condizioni ammesse A 2,02
F.L.A. Corrente assorbita totale alle massime condizioni ammesse A 30,64
F.L.I. Potenza assorbita dal circolatore a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 0,4
F.L.I. Potenza assorbita totale a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 6,9
M.I.C. -Massima corrente di spunto dellÕunitˆ A 133,64
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Limiti di funzionamento in ra!reddamentoLimiti di funzionamento in ra!reddamentoLimiti di funzionamento in ra!reddamentoLimiti di funzionamento in ra!reddamentoLimiti di funzionamento in ra!reddamentoLimiti di funzionamento in ra!reddamentoLimiti di funzionamento in ra!reddamento

GrandezzeGrandezzeGrandezzeGrandezze

05(M/T) 06(M/T) 08(M/T) 11(M/T)

Scambiatore esternoScambiatore esternoScambiatore esternoScambiatore esternoScambiatore esternoScambiatore esternoScambiatore esterno

Max. temperatura
 aria in ingresso

Acqua scambiatore interno=23/18¡C. Unitˆ funzionante con i ventilatori alla massima 
portata. Ne consegue un aumento dellÕe! cienza energetica ed un incremento della 
pressione sonora di circa 2/3 dB(A)

¡C 53 54 50 52

Max. temperatura 
aria in ingresso

Acqua scambiatore interno=12/7¡C. Unitˆ funzionante con i ventilatori alla massima 
portata. Ne consegue un aumento dellÕe! cienza energetica ed un incremento della 
pressione sonora di circa 2/3 dB(A))

¡C 55 56 55 53

Scambiatore internoScambiatore internoScambiatore internoScambiatore internoScambiatore internoScambiatore internoScambiatore interno
Max. temperatura 
acqua in ingresso

Aria in ingresso allo scambiatore esterno30¡C. Massima temperatura acqua in ingresso allo 
scambiatore 32¡C per massimo 15 minuti, grazie al dispositivo di variazione della portata 
del circolatore (standard).

¡C 24 24 24 24

Min. temperatura 
acqua in uscita

(antigelo) ¡C 3 3 3 3

           Limiti di funzionamento in ra!reddamento

Zona di funzionamento dei ventilatori al 100%
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Limiti di funzionamento in riscaldamentoLimiti di funzionamento in riscaldamentoLimiti di funzionamento in riscaldamentoLimiti di funzionamento in riscaldamentoLimiti di funzionamento in riscaldamentoLimiti di funzionamento in riscaldamentoLimiti di funzionamento in riscaldamento

GrandezzeGrandezzeGrandezzeGrandezze

05(M/T) 06(M/T) 08(M/T) 11(M/T)

Scambiatore esternoScambiatore esternoScambiatore esternoScambiatore esternoScambiatore esternoScambiatore esternoScambiatore esterno
Max. temperatura
 aria in ingresso (W.B.)

Dati riferiti ad aria esterna in quiete °C 35 35 35 35

Min. temperatura 
aria in ingresso (W.B.)

Acqua in uscita allo scambiatore interno = 39°C °C -15 -15 -15 -15

Scambiatore internoScambiatore internoScambiatore internoScambiatore internoScambiatore internoScambiatore internoScambiatore interno
Min. temperatura 
acqua in ingresso

Minima temperatura acqua in ingresso allo scambiatore 14°C per massimo 15 minuti, 
grazie al dispositivo di variazione della portata del circolatore (standard). °C 20 20 20 20

Max. temperatura 
acqua in uscita

Temperatura ambiente = 7°C (U.R.= 85%) °C 61 59 60 60

           Limiti di funzionamento in riscaldamento

Zona di funzionamento dei ventilatori in modulazione
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Livelli sonoriLivelli sonoriLivelli sonoriLivelli sonoriLivelli sonoriLivelli sonoriLivelli sonoriLivelli sonoriLivelli sonoriLivelli sonori

Livello di potenza sonora (dB)Livello di potenza sonora (dB)Livello di potenza sonora (dB)Livello di potenza sonora (dB)Livello di potenza sonora (dB)Livello di potenza sonora (dB)Livello di potenza sonora (dB)Livello di potenza sonora (dB) Livello di 
pressione 

sonora

Livello di 
potenza 
sonoraBande di ottava (HZ)Bande di ottava (HZ)Bande di ottava (HZ)Bande di ottava (HZ)Bande di ottava (HZ)Bande di ottava (HZ)Bande di ottava (HZ)Bande di ottava (HZ)

Livello di 
pressione 

sonora

Livello di 
potenza 
sonora

Grandezza 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 dB(A) dB(A)
05(M/T) 74 79 69 69 62 57 48 40 55 69
06(M/T) 73 79 68 68 62 57 50 41 55 69
08(M/T) 74 80 69 69 63 59 50 40 56 70
11(M/T) 75 83 73 74 66 61 53 46 59 72

Le misure vengono e!ettuate in accordo alla normativa ISO 3744. Il livello di pressione sonora • riferito ad 1 m di distanza dalla super"cie esterna dellÕunit  ̂ funzionante in campo 
aperto. Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno = 12/7¡C; temperatura esterna 35¡C.

Fattori di correzione per impiego con glicoleFattori di correzione per impiego con glicoleFattori di correzione per impiego con glicoleFattori di correzione per impiego con glicoleFattori di correzione per impiego con glicoleFattori di correzione per impiego con glicoleFattori di correzione per impiego con glicoleFattori di correzione per impiego con glicoleFattori di correzione per impiego con glicoleFattori di correzione per impiego con glicole

% peso glicole etilenico 5% 10% 15% 20% 25% 30% 35% 40%

Temperatura congelamento ¡C -2,0 -3,9 -6,5 -8,9 -11,8 -15,6 -19,0 -23,4

Temperatura di sicurezza ¡C 3,0 1,0 -1,0 -4,0 -6,0 -10,0 -14,0 -19,0

Fattore potenzialitˆ frigorifera Nr 0,995 0,990 0,985 0,981 0,977 0,974 0,971 0,968

Fattore potenza assorbita compressore Nr 0,997 0,993 0,990 0,988 0,986 0,984 0,982 0,981

Fattore portata soluzione glicolata scambiatore interno Nr 1,003 1,010 1,020 1,033 1,050 1,072 1,095 1,124

Fattore perdite di carico Nr 1,029 1,060 1,090 1,118 1,149 1,182 1,211 1,243

I fattori di correzione riportati si riferiscono a miscele di acqua e glicole etilenico utilizzate per prevenire la formazione di ghiaccio negli scambiatori collegati al circuito idraulico 
durante la fermata invernale

Fattori di correzione per incrostazioniFattori di correzione per incrostazioniFattori di correzione per incrostazioni
Scambiatore internoScambiatore interno

m2 ¡C/W Fattore di correzione della potenza frigorifera
F1

Fattore di correzione potenza assorbita dai 
compressori

F K1
0,44 x10^(-4) 1,00 1,00
0,88 x10^(-4) 0,97 0,99
1,76 x10^(-4) 0,94 0,98

Le prestazioni in ra!reddamento fornite dalle tabelle sono basate sulla condizione di scambiatore esterno con piastre pulite (fattore di incrostazione 1). Per valori diversi del fattore di 
incrostazione occorrerˆ moltiplicare le prestazioni per i coe#cienti riportati in tabella.
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Diagramma delle prevalenze dei circolatori

DP (KPA) : prevalenza utile
Q (l/s): portata acqua
Le prevalenze utili si intendono disponibili agli attacchi dellÕunitˆ

Unitˆ senza gruppo idronico
DP (KPA) : perdite di carico
Q (l/s): portata acqua

Diagramma delle perdite di carico allo scambiatore

Potenze termiche integratePotenze termiche integratePotenze termiche integratePotenze termiche integratePotenze termiche integrate
Temperatura aria in ingresso allo scambiatore esterno °C (D.B. /W.B.) -5/-5,4 Altri 5/3,9 0/-0,6

Coe!ciente moltiplicativo della potenza termica 0,89 1,00 0,94 0,88

Per ottenere le potenze termiche integrate (potenza termica e"ettiva considerando gli eventuali cicli di sbrinamento), moltiplicare il valore di KWt riportato nelle tabelle prestazioni 
in riscaldamento per i coe!cienti in tabella.

05M-05T 06M-06T 08M-08T 11M-11T

05M-05T 06M-06T

08M-08T

11M-11T
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Ta: Temperatura aria entrante allo scambiatore esterno (¡C)
To:Temperatura acqua uscita scambiatore interno (¡C)
D.B. Bulbo secco 
W.B. Bulbo umido
KWf: Potenza frigorifera in Kw
KWt: Potenza termica fornita in Kw
KWe: Potenza elettrica assorbita dai compressori in Kw
Le prestazioni sono riferite alla portata dÕaria nominale. Prestazioni in funzione del salto termico acqua 
ingresso/uscita=5¡C

Prestazioni in ra! reddamento e riscaldamento  AIR+MT410 05T

AIR+MT410 
05T
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Ta: Temperatura aria entrante allo scambiatore esterno (°C)
To:Temperatura acqua uscita scambiatore interno (°C)
D.B. Bulbo secco 
W.B. Bulbo umido
KWf: Potenza frigorifera in Kw
KWt: Potenza termica fornita in Kw
KWe: Potenza elettrica assorbita dai compressori in Kw
Le prestazioni sono riferite alla portata d’aria nominale. Prestazioni in funzione del salto termico acqua 
ingresso/uscita=5°C

Prestazioni in ra! reddamento e riscaldamento AIRP+ MT410 06T

AIR+MT410 
06T
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Ta: Temperatura aria entrante allo scambiatore esterno (°C)
To:Temperatura acqua uscita scambiatore interno (°C)
D.B. Bulbo secco 
W.B. Bulbo umido
KWf: Potenza frigorifera in Kw
KWt: Potenza termica fornita in Kw
KWe: Potenza elettrica assorbita dai compressori in Kw
Le prestazioni sono riferite alla portata d’aria nominale. Prestazioni in funzione del salto termico acqua 
ingresso/uscita=5°C

Prestazioni in ra! reddamento e riscaldamento AIR+MT410 08T

AIR+MT410 
08T
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Ta: Temperatura aria entrante allo scambiatore esterno (°C)
To:Temperatura acqua uscita scambiatore interno (°C)
D.B. Bulbo secco 
W.B. Bulbo umido
KWf: Potenza frigorifera in Kw
KWt: Potenza termica fornita in Kw
KWe: Potenza elettrica assorbita dai compressori in Kw
Le prestazioni sono riferite alla portata d’aria nominale. Prestazioni in funzione del salto termico acqua 
ingresso/uscita=5°C

Prestazioni in ra!reddamento e riscaldamento AIR+ MT410 11T

AIR+MT410 
11T
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Ta: Temperatura aria entrante allo scambiatore esterno (¡C)
To:Temperatura acqua uscita scambiatore interno (¡C)
D.B. Bulbo secco 
W.B. Bulbo umido
KWf: Potenza frigorifera in Kw
KWt: Potenza termica fornita in Kw
KWe: Potenza elettrica assorbita dai compressori in Kw
Le prestazioni sono riferite alla portata dÕaria nominale. Prestazioni in funzione del salto termico acqua 
ingresso/uscita=5¡C

Prestazioni in ra! reddamento e riscaldamento AIR+ MT410 05M

AIR+MT410 
05M
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Ta: Temperatura aria entrante allo scambiatore esterno (¡C)
To:Temperatura acqua uscita scambiatore interno (¡C)
D.B. Bulbo secco 
W.B. Bulbo umido
KWf: Potenza frigorifera in Kw
KWt: Potenza termica fornita in Kw
KWe: Potenza elettrica assorbita dai compressori in Kw
Le prestazioni sono riferite alla portata dÕaria nominale. Prestazioni in funzione del salto termico acqua 
ingresso/uscita=5¡C

Prestazioni in ra! reddamento e riscaldamento AIR+ MT410 06M

AIR+MT410 
06M
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Ta: Temperatura aria entrante allo scambiatore esterno (¡C)
To:Temperatura acqua uscita scambiatore interno (¡C)
D.B. Bulbo secco 
W.B. Bulbo umido
KWf: Potenza frigorifera in Kw
KWt: Potenza termica fornita in Kw
KWe: Potenza elettrica assorbita dai compressori in Kw
Le prestazioni sono riferite alla portata dÕaria nominale. Prestazioni in funzione del salto termico acqua 
ingresso/uscita=5¡C

Prestazioni in ra!reddamento e riscaldamento AIR+ MT410 08M

AIR+MT410 
08M
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Ta: Temperatura aria entrante allo scambiatore esterno (¡C)
To:Temperatura acqua uscita scambiatore interno (¡C)
D.B. Bulbo secco 
W.B. Bulbo umido
KWf: Potenza frigorifera in Kw
KWt: Potenza termica fornita in Kw
KWe: Potenza elettrica assorbita dai compressori in Kw
Le prestazioni sono riferite alla portata dÕaria nominale. Prestazioni in funzione del salto termico acqua 
ingresso/uscita=5¡C

Prestazioni in ra! reddamento e riscaldamento AIR+ MT410 11M

AIR+MT410 
11M
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Caratteristiche tecniche dell’unità standard

Compressore
Riscaldatore dell’olio a resistenza per prevenire l’eccessiva 
diluizione da parte del refrigerante, automaticamente inserito in 
tutte le fasi in cui il compressore è spento. Compressore ermetico 
Scroll a spirale orbitante completo di protezione del motore 
contro le sovratemperature, sovracorrenti e contro temperature 
eccessive del gas di mandata. E’ montato su gommini 
antivibranti ed è completo di carica olio.
Il compressore è provvisto di cappottino di isolamento termico/
acustico.

Struttura
Il basamento, il tetto ed il boccaglio, sono particolari ricavati 
mediante stampaggio di lamiera in acciaio e verniciati a caldo a 
polveri poliestere RAL 9001. La struttura interna è in lamiera 
zincata.

Pannellatura
Pannellatura esterna in alluminio preverniciato che assicura una 
superiore resistenza alla corrosione nelle installazioni esterne ed 
elimina la necessità di periodiche verniciature. I pannelli sono 
facilmente removibili per l’accesso alle componenti interne. 

Scambiatore interno
Scambiatore ad espansione diretta del tipo a piastre 
saldobrasate INOX 316 con elevata super!cie di scambio e 
completo di isolamento termico esterno anticondensa. 
Lo scambiatore è completo di:
-resistenza antigelo a protezione dello scambiatore lato acqua 
per evitare la formazione di ghiaccio qualora la temperatura 
dell’acqua scenda sotto un valore pre!ssato.

Scambiatore esterno
Scambiatore a pacco alettato, realizzato con tubi in rame disposti 
su !le sfalsate ed espansi meccanicamente per meglio aderire al 
collare delle alette. Le alette sono realizzate in alluminio con una 
particolare super!cie corrugata e adeguatamente  spaziate per 
garantire il massimo rendimento di scambio termico. L’unità è 
dotata di serie di griglie di protezione della batteria.

Ventilatore
Ventilatore elicoidale con pale pro!late in alluminio pressofuso, 
direttamente accoppiati al motore elettrico monofase a rotore 
esterno conforme a VDE 0530/12.84, con protezione termica 
incorporata, in esecuzione a IP 54 a norme DIN 40 050. Alloggiati 
in boccagli sagomati aerodinamicamente, per aumentare 
l’e"cienza e minimizzare il livello sonoro, sono dotati di griglie 
antifortunistiche.

Circuito frigorifero
Circuito frigorifero completo di:
-!ltro deidratatore
-ricevitore di liquido
-valvole di espansione termostatiche con equalizzatore
-pressostato di sicurezza alta pressione
-pressostato di sicurezza bassa pressione
-trasduttori di pressione

Bacinella
Il basamento dell’unità è conformato in modo tale da far 
con#uire la condensa in un unico punto, dove è presente un 
apposito scarico portagomma. Attenzione: se si raggiungono 
temperature esterne prossime a 0°C o inferiori, è necessario 
proteggere dalla formazione di ghiaccio lo scarico condensa 
posto sul basamento dell’unità.

Quadro elettrico
La sezione di potenza comprende:
-fusibile circuito ausiliario
-fusibili compressore e ventilatori
-contattore comando compressore
-trasformatore di isolamento per l’alimentazione del circuito 
ausiliario.
La sezione di controllo comprende:
-funzionalità di preallarme alta pressione gas refrigerante che 
evita in molti casi il blocco dell’unità
-protezione e temporizzazione compressore
-relè per la remotizzazione della segnalazione di allarme 
cumulativo
-possibilità di comunicazione con sistema ZONE MASTER 
(opzionale)
-compensazione del set point con sanda aria esterna
-ottimizzazione cicli di sbrinamento
-controllo condensazione

Tastiera remota per utente
Tastiera di comando e controllo remotizzabile comprensiva di:
-led di segnalazione allarmi circuito elettrico
-led di segnalazione allarmi circuito frigorifero
-led di segnalazione allarmi circuito idraulico
-led indicante il modo di funzionamento in ra$reddamento
-led indicante il modo di funzionamento in riscaldamento
-led indicante macchina accesa o spenta
-tasto ON/OFF
-tasto “Comfort” attivazione set-point della temperatura di 
benessere
-tasto “ECO” attivazione set-point della temperatura economico
-tasto “test” veri!ca del corretto funzionamento dei led di 
segnalazione
-tasto per funzionamento in ra$reddamento
-tasto per funzionamento in riscaldamento
Il collegamento della tastiera remota per utente all’unità avviene 
tramite un cavo di 3x0,34 mm2 schermato. Distanza massima 
100 metri.

Circuito idraulico
-circolatore gestito a velocità variabile
-vaso di espansione a membrana
-valvola di sicurezza lato acqua
-rubinetto di scarico
-#ussostato
-Filtro a maglia di acciaio
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Kit di gestione doppia temperatura, compensazione set point 4-20mA e comando della valvola tre vie.

Scheda di espansione che si connette allÕelettronica installata nellÕunitˆ standard e permette: la gestione dellÕalta e bassa temperatura 
per impianti misti pannelli radianti-fan coil/radiatori attraverso il comando della valvola miscelatrice, circolatore e sonda di mandata 
presenti nellÕimpianto. Attraverso dei parametri impostati sullÕelettronica (vengono impostati attraverso la tastiera di servizio) • possibile 
impostare la curva climatica, che diminuisce la temperatura di mandata verso i pannelli radianti in funzione della temperatura aria 
esterna. Il controllo dellÕumiditˆ e tutte le ulteriori regolazioni/gestioni sono escluse dalla forniture.

Dispositivo di Soft Start

LÕavviamento diretto di un motore pu  ̃ sovraccaricare la rete di alimentazione, con correnti di avviamento pari !no a 8 volte la corrente 
nominale. Con il dispositivo di riduzione della corrente di spunto, lÕavviamento viene e"ettuato in modo graduale  e durante questo 
intervallo di tempo, la corrente di avviamento viene limitata. La corrente di avviamento pu  ̃ cos“ essere ridotta a 3,5-4 volte la corrente 
nominale, ne consegue che gli impianti di potenza richiesti ed i dispositivi per la protezione possono essere dimensionati con parametri 
pi• bassi. Disponibile solo per unitˆ con tensione di alimentazione 230/1/50.

Accumulo inerziale da 21 litri

Accumulo inerziale da 21 litri, per applicazioni dove lÕimpianto ha un ridotto contenuto di acqua. EÕ rivestito da una struttura in lamiera 
zincata verniciata in polveri di poliesteri RAL 2001. Il serbatoio deve essere collocato sotto lÕunitˆ. 

Antivibranti di base in gomma

Gli antivibranti di base in gomma, hanno la possibilitˆ di ridurre le vibrazioni prodotte dal compressore durante il suo funzionamento, e 
vengono !ssati ai piedi del basamento.

Regolazione del set point in funzione della temperatura e dellÕumiditˆ esterna.

Consente di variare il set point dellÕunit  ̂ in funzione dellÕentalpia esterna, ottimizzando lÕe#cienza energetica dellÕunitˆ ed inoltre i 
tempi di sbrinamento in funzionamento invernale. la sonda umidit  ̂ viene collegata elettronicamente al modulo principale di 
regolazione presente nellÕunitˆ.

Scheda di controllo e telegestione (MODBUS)

Il modulo di comunicazione seriale con supervisore (MODUBUS) si innesta a pettine sul modulo principale posto nel quadro elettrico. Si 
rendono cos“ disponibili i servizi di tele-assistenza a supervisione remota con protocollo standard modbus. EÕ possibile connettere ad un 
unico sistema di supervisione !no a 127 unitˆ. Il collegamento con un PC deve avvenire tramite un convertitore RS485/232; la seriale 
RS232 ammette al massimo una lunghezza di 10 metri. Il modulo di comunicazione seriale con supervisore (MODBUS) • necessario 
qualora lÕunitˆ venga collegata al sistema di controllo.

Accessori AIR+ MT410
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Accessori AIR+ MT410

Kit controllo acqua calda sanitaria

Il modulo permette di controllare la temperatura di un accumulo per acqua calda sanitaria che pu  ̃ essere fornito separatamente. Il 
modulo regolatore viene fornito completo di due sonde di temperatura, 1 termostato di sicurezza, circuito di potenza e comando 
resistenza completo di protezioni contro i circuiti (la resistenza pu  ̃ essere fornita separatamente) e la scatola di installazione. A 
di!erenza della gestione dellÕacqua calda sanitaria e!ettuata direttamente tramite lÕelettronica di macchina, il kit permette di impostare 
fasce orarie di ricarica, cicli antilegionella e gestire una pompa di ricircolo sullÕaccumulo. LÕaccumulo deve essere dimensionato 
adeguatamente in funzione dellÕabbinamento con la pompa di calore selezionata.
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Parametri dimensionali AIR+ MT410 05M - 05T

Parametri dimensionali in mm
1 : Ingresso linea elettrica
2: Ingresso acqua 1” Gas
3: Valvola di sicurezza lato acqua
4: Uscita acqua 1” Gas 
5: Scarico condensa
Peso in funzionamento 89 Kg
Peso di spedizione 91 Kg
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Parametri dimensionali AIR+ MT410 06M - 06T,  AIR+ MT410 08M - 08T 

Parametri dimensionali in mm
1 : Ingresso linea elettrica
2: Ingresso acqua 1” Gas
3: Valvola di sicurezza lato acqua
4: Uscita acqua 1” Gas 
5: Scarico condensa
Peso in funzionamento 06M: 106 Kg
Peso in funzionamento 08M: 111 Kg
Peso di spedizione 06M: 108 Kg
Peso di spedizione 08M: 113 Kg
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Parametri dimensionali AIR+ MT410 11M -11T

Parametri dimensionali in mm
1 : Ingresso linea elettrica
2: Ingresso acqua 1Ó Gas
3: Valvola di sicurezza lato acqua
4: Uscita acqua 1Ó Gas 
5: Scarico condensa
Peso in funzionamento 135 Kg
Peso di spedizione 137 Kg
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_________________________________________________________________________________________________

Con! gurazione di AIR+ MT410 con accumulo di riscaldamento ACS gestito con valvola 3 vie

Gestione di una valvola On/O! 3 vie per la deviazione del "usso dÕacqua verso un accumulo di acqua calda sanitaria. LÕattivazione 
della valvola 3 vie avviene con la chiusura di un contatto pulito presente nel quadro elettrico dellÕunitˆ. 
Nel momento in cui tale funzione • abilitata il set point dellÕunitˆ viene portato al valore pre#ssato dallÕapposito parametro nel 
controllo elettronico. Lo scambiatore per lÕacqua calda sanitaria , va dimensionato per la potenza totale erogata dalla pompa di 
calore. Lo schema riportato sotto  • da considerarsi puramente indicativo.

1 : Valvola a tre vie (opzionale)
2: Circuito radiante
3: Entrata acqua acquedotto
4: Acqua calda sanitaria alle utenze 
#nali
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Schema idraulico sempli!cato di centrale termica con AIR+ MT410.

 Lo schema sottostate presenta una pompa di calore AIR+ MT410 collegata ad un accumulo inerziale, un produttore di acqua 
calda sanitaria ed un impianto a pannelli radianti. Lo schema riportato sotto  è da considerarsi puramente indicativo.

1 : AIR+ MT410
2: Accumulo inerziale
3: Gruppo preassemblato per preparazione ACS
4: Gruppo di pompaggio
5: Utenza ! nale ACS
6: Pannelli radianti
7: Collettori di distribuzione
8: Entrata acqua dall’acquedotto
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