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Pompe di calore aria acqua altamenti efficienti per solo riscaldamento

AIRPLUSHT407 Schede tecniche
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Pompe di calore AIR+ HT407

Le pompe di calore della serie AIR+ HT407 sono pompe di calore per
solo riscaldamento, progettate per garantire sempre versatilita di
funzionamento ed elevata efficienza energetica anche in condizioni
estreme di lavoro. | modelli della serie sono disponibili in tre
grandezze, con prestazioni elevate sia in abbinamento ad impianti
tradizionali che ad impianti radianti.

Le unita sono caratterizzate da un’elettronica evoluta che consente di
adattare sempre i parametri di funzionamento alle condizioni di
carico dell'impianto in modo da ottimizzare consumi, efficienza e vita
utile dell'impianto.

Le logiche di regolazione adottate consentono di adattare la velocita
di funzionamento del ventilatore al carico dellimpianto ed alla
temperatura dell'aria esterna, in modo da ottimizzare l'efficienza
energetica e ridurre al minimo la rumorosita, specie nelle ore
notturne caratterizzate da temperature piu basse e maggiore
sensibilita al rumore.

Le macchine sono dotate di serie di un filtro acqua di tipo meccanico,
a maglia in acciaio da posizionarsi in ingresso allo scambiatore: il filtro
e indicato per la filtrazione dell'acqua e per la raccolta delle impurita
presenti nel circuito idraulico. Di serie & fornita anche la tastiera
remota per utente per l'accensione e lo spegnimento dell’'unita,
I'impostazione estate inverno e I'impostazione delle temperature di
funzionamento.
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PLUS

= Funzionamento in solo riscaldamento

= Perfette per applicazioni residenziali sia in
impianti radianti che in impianti tradizionali

= Funzionamento fino a-18°C

= Ridotti consumi energetici

= Produzione acqua a 60°C con -10°C di
temperatura esterna

= Sistema di protezione dal ghiaccio

= Classe A di efficienza energetica in regime di
riscaldamento, ideale per impianti termici
radianti

= Batterie rivestite con materiale acrilico, per
una maggiore resistenza ad agenti atmosferici
aggressivi

= (Capacita di autoadattamento alle variazioni

del carico termico.
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DATI TECNICI GENERALI AIR+ HT407 12 TM

Codice prodotto

Grandezze Valore
RiscaldamentO(Dati riferiti a: acqua in uscita allo scambiatore interno 45;C; temperatura aria esterna 7;C D.B./6;C W.B. Salto termico acqua ingresso/uscita 6;C
Potenzialit™ termica(39/45;C-7;C D.B./6;C W.B.) KW 15,30
Potenza assorbita compressq@9/45;C-7;C D.B./6iC W.B.) KW 4,07
Potenza assorbita totalésomma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 4,39
COR(39/45{C-7iC D.B./6{C W.B.) 3,49
COP(EN 14511:2004; 30/35{C-7{C D.B./6{C W.B.) 3,90
Tipo di compressori Scroll
Nj compressori Nr 1
Gradini capacit™ Std Nr 1
Carica olio (C1) | 1,4
Carica refrigerante (C1) Kg 4
Circuiti refrigeranti Nr 1
Tipo scambiatore interno A piastre
Nj scambiatori interni Nr 1
Portata acqua (Scambiatore intern(§9/45;C-7;C D.B./6{C W.B.) I/s 0,63
Prevalenza utile della pompgs9/45;C-7;C D.B./6{C W.B.) KPa 43
Contenuto di acqua | 2
Tipo ventilatori Assiale
Numero ventilatori Nr 2
Portata aria I/s 1780
Potenza assorbita dai ventilatori Kw 0,16
Attacchi acqua 10Gas F
Max pressione lato acqua KPa 550
Taratura valvola di sicurezza KPa 600
Numero vasi di espansione Nr 1
Capacit” vaso di espansione | 5
Pressione massima lato acqua KPa 600
Pressione cuscino azoto KPa 150
Livello di pressione sonora (1m) dB(A) 58
Larghezza mm 1120
Profondit” mm 524
Altezza mm 1176

Dati elettrici

Alimentazione 230/1/50 +/- 6%. Max. shilanciamento tra le fasi 2% Nel calcolo dei valori totali * incluso anche il circolatore. Le unit™ sono conformi a quanto prescrittc

normativa europea CEI EN 60204 e CEI EN 60335

Alimentazione standard \% 230/1/50
F.L.A. Corrente assorbita dal circolatore alle massime condizioni ammesse A 1,2
F.L.A. Corrente assorbita totale alle massime condizioni ammesse A 30,5
F.L.l. Potenza assorbita a pieno carico dal circolatore (alle massime condizioni ammesse) Kw 0,3
F.L.l. Potenza assorbita totale a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 6,2
M.I.C. -Massima corrente di spunto dellOunit® A 47,4

Dati elettrici

Alimentazione 400/3/50 (+Neutro) +/- 6%. Max. sbilanciamento tra le fasi 2% Nel calcolo dei valori totali * incluso anche il circolatore. Le unit™ sono conformi a quanto

dalla normativa europea CEI EN 60204 e CEI EN 60335

Alimentazione \% 400/3/50+N
F.L.A. Corrente assorbita dal circolatore alle massime condizioni ammesse A 1,2
F.L.A. Corrente assorbita totale alle massime condizioni ammesse A 10,6
F.L.l. Potenza assorbita a pieno carico dal circolatore (alle massime condizioni ammesse) Kw 0,3
F.L.l. Potenza assorbita totale a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 5,6
M.I.C. -Massima corrente di spunto dellOunit® A 66,3




B Rossato Group

DATI TECNICI GENERALI AIR+ HT407 16 T

Codice prodotto

Grandezze Valore
Riscaldamento(pati riferiti a: acqua in uscita allo scambiatore interno 45°C; temperatura aria esterna 7°C D.B./6°C W.B. Salto termico acqua ingresso/uscita 6°C
Potenzialita termica (39/45°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 19,8
Potenza assorbita compressori (39/45°C-7°C D.B./6°C W.B.) KW 5,32
Potenza assorbita totale (somma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 5,64
COP (39/45°C-7°C D.B./6°CW.B.) 3,51
COP (EN 14511:2004; 30/35°C-7°C D.B./6°C W.B.) 4,08
Tipo di compressori Scroll
N° compressori Nr 1
Gradini capacita Std Nr 1
Carica olio (C1) I 1,7
Carica refrigerante (C1) Kg 4,2
Circuiti refrigeranti Nr 1
Tipo scambiatore interno A piastre
N° scambiatori interni Nr 1
Portata acqua (Scambiatore interno) (39/45°C-7°C D.B./6°C W.B.) I/s 0,79
Prevalenza utile della pompa (39/45°C-7°C D.B./6°C W.B.) KPa 60
Contenuto diacqua I 2,2
Tipo ventilatori Assiale
Numero ventilatori Nr 2
Portata aria I/s 1780
Potenza assorbita dai ventilatori Kw 0,16
Attacchiacqua 1"Gas F
Max pressione lato acqua KPa 550
Taratura valvola di sicurezza KPa 600
Numero vasi di espansione Nr 1
Capacita vaso di espansione I 5
Pressione massima lato acqua KPa 600
Pressione cuscino azoto KPa 150
Livello di pressione sonora (1m) dB(A) 60
Larghezza mm 1120
Profondita mm 524
Altezza mm 1176

Dati elettrici

Alimentazione 400/3/50 (+Neutro) +/- 6%. Max. sbilanciamento tra le fasi 2% Nel calcolo dei valori totali & incluso anche il circolatore. Le unita sono conformi a quanto prescritto

dalla normativa europea CEI EN 60204 e CEI EN 60335

Alimentazione standard Vv 400/3/50+N
F.L.A. Corrente assorbita dal circolatore alle massime condizioni ammesse A 2
F.L.A. Corrente assorbita totale alle massime condizioni ammesse A 16,2
F.L.I. Potenza assorbita a pieno carico dal circolatore (alle massime condizioni ammesse) Kw 04
F.L.l. Potenza assorbita totale a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 8
M.I.C. -Massima corrente di spunto dell’'unita A 104,2
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DATI TECNICI GENERALI AIR+ HT407 21T

Codice prodotto

Grandezze Valore
RiscaldamentO(Dati riferiti a: acqua in uscita allo scambiatore interno 45;C; temperatura aria esterna 7;C D.B./6;C W.B. Salto termico acqua ingresso/uscito 6;C
Potenzialit™ termica(39/45;C-7;C D.B./6;C W.B.) KW 26,7
Potenza assorbita compressq@9/45;C-7iC D.B./6iC W.B.) KW 7,23
Potenza assorbita totalésomma della potenza assorbita dai ventilatori e dai compressori) KW 7,87
COP(39/45{C-7{C D.B./6{C W.B.) 3,39
COP(EN 14511:2004; 30/35;C-7;C D.B./6{C W.B.) 3,9
Tipo di compressori Scroll
Nj compressori Nr 1
Gradini capacit™ Std Nr 1
Carica olio (C1) | 4
Carica refrigerante (C1) Kg 5,5
Circuiti refrigeranti Nr 1
Tipo scambiatore interno A piastre
Nj scambiatori interni Nr 1
Portata acqua (Scambiatore intern(§9/45;C-7;C D.B./6{C W.B.) I/s 1,06
Prevalenza utile della pompgs9/45;C-7;C D.B./6{C W.B.) KPa 100
Contenuto di acqua | 2,7
Tipo ventilatori Assiale
Numero ventilatori Nr 4
Portata aria I/s 2500
Potenza assorbita dai ventilatori Kw 0,16
Attacchi acqua 10Gas F
Max pressione lato acqua KPa 550
Taratura valvola di sicurezza KPa 600
Numero vasi di espansione Nr 1
Capacit” vaso di espansione | 5
Pressione massima lato acqua KPa 600
Pressione cuscino azoto KPa 150
Livello di pressione sonora (1m) dB(A) 64
Larghezza mm 1526
Profondit™ mm 557
Altezza mm 1224

Dati elettrici

Alimentazione 400/3/50 (+Neutro) +/- 6%. Max. sbilanciamento tra le fasi 2% Nel calcolo dei valori totali * incluso anche il circolatore. Le unit™ sono conformi a quanto

dalla normativa europea CEI EN 60204 e CEI EN 60335

Alimentazione standard V 400/3/50+N
F.L.A. Corrente assorbita dal circolatore alle massime condizioni ammesse A 3,2
F.L.A. Corrente assorbita totale alle massime condizioni ammesse A 22,7
F.L.l. Potenza assorbita a pieno carico dal circolatore (alle massime condizioni ammesse) Kw 0,7
F.L.l. Potenza assorbita totale a pieno carico (alle massime condizioni ammesse) Kw 11,2
M.1.C. -Massima corrente di spunto dellQunit® A 104,6
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Limiti di funzionamento in riscaldamento

Grandezze
12T™M 16T 21T

Scambiatore esterno
Max. t t

E?X. empera ura Acqua allo scambiatore interno 44/50°C °C 40 40 40
aria in ingresso
Min.

In. temperatura Acqua allo scambiatore interno 49/55°C °C -18 -17 -17

aria in ingresso (W.B)

Scambiatore interno

Min. te’mper‘:atura Temperatura aria esterna 7°C B.S./ 6°C B.U. °C 20 20 20
acqua in uscita

HERS te.mper.atura Temperatura aria esterna -10°CB.S./-10,5°C B.U. °C 60 60 60
acqua in uscita
Salto termico acqua (min/max) °C 3/8 3/8 3/8

Attenzione: nel caso di venti predominanti si rende necessario I'impiego di opportune barriere frangivento. | dati riportati sopra, sono riferiti
ad unita funzionanti in condizioni ottimali di installazione e di pulizia degli scambiatori. In funzionamento con alte temperature
si ha il dispositivo di regolazione della velocita di rotazione dei ventilatori

Limiti di funzionamento in riscaldamento
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Fattori di correzione per impiego con glicole

% peso glicole etilenico 5% 10% 15% 20% 25% 30% 35% 40%
Temperatura congelamento iC -2,0 -3,9 -6,5 -8,9 -11,8 -15,6  -19,0  -23,4
Temperatura di sicurezza iC 3,0 1,0 -1,0 -4,0 -6,0 -10,0 | -14,0 -19,0
Fattore potenzialit™ termica Nr 0,995 | 0,990 0,985 0,981 0,977 0,974 0,971 0,968
Fattore potenza assorbita compressore Nr 0,997 0,993 | 0,990 0,988 | 0,986 0,984 0,982 0,981
Fattore portata soluzione glicolata scambiatore interno | Nr 1,003 1,010 1,020 1,033 1,050 1,072 1,095 1,124
Fattore perdite di carico Nr 1,029 1,060 1,090 1,118 1,149 1,182 1,211 1,243

| fattori di correzione riportati si riferiscono a miscele di acqua e glicole etilenico utilizzate per prevenire la formazione di ghiaccio negli scambiatori collegati al circuito
durante la fermata invernale

Fattori di correzione per incrostazioni
Scambiatore interno
2G Fattore di correzione della potenza termica Fasism el e poten.z aassorbita dai
m2 °C/W compressori
F1
F K1
0,44 x107(-4) 1,00 1,00
0,88 x107(-4) 0,97 0,99
1,76 x107(-4) 0,94 0,98
Livelli sonori
Livello di potenza sonora (dB) Livello di Livello di
pressione potenza
Bande di ottava (HZ) sonora sonora
Grandezza 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 dB(A) dB(A)
12TM 54 62 67 69 70 66 58 45 58 73
16T 55 63 69 71 72 68 59 a7 60 75
21T 60 68 73 75 76 72 64 51 64 79

Le misure vengono ffettuate in accordo alla normativa 1ISO 3744. Il livello di pressione sonora e riferito ad 1 m di distanza dallicepsterna dellOunit™ funzionante in cam
aperto. Dati riferiti alle seguenti condizioni: acqua scambiatore interno 45;C; temperatura aria esterna 7;C D.B. /6jCW.B.
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Diagramma delle prevalenze dei circolatori
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Diagramma delle perdite di carico allo scambiatore
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Potenze termiche integrate
Temperatura aria in ingresso allo scambiatore esterno jC (D.B. /W.B -5/-5,4 Altri 5/3,9 0/-0,6
Coefficiente moltiplicativo della potenza termica 0,89 1,00 0,94 0,88

Per ottenere le potenze termiche integrate (potenza termiciettiva considerando gli eventuali cicli di sbrinamento), moltiplicare il valore di KWt riportato nelle tabelle prest:
in riscaldamento per i coiicienti in tabella.
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Prestazioni in riscaldamento AIR+ HT407

Ta TEMPERATURA ACQUA USCITA SCAMBIATORE INTERNO ()
GRANDEZZE () 35 40 45 50 55
pBWB KWt kWe KWt kWe KWt kWe KWt kWe KWt kWe KWt kWe
-15/-15,4 8,93 2,88 8,91 3,05 8,95 3,31 9,08 3,68 9,28 4,16
-10/-10,5 10,2 3,00 10,2 3,19 10,2 3,48 10,3 3,87 10,5 4,37 10,7 4,96
718 10,9 3,06 10,9 3,26 10,9 3,57 11,0 3,97 11,1 4,47 11,3 5,07
12TM -5/-5,4 11,6 3,12 11,6 3,34 11,7 3,66 11,8 4,07 11,9 4,58
2/1,1 13,6 3,29 13,6 3,54 13,7 3,89 13,8 4,33 13,8 4,86
716 15,3 3,42 153 3,70 15,3 4,07 15,4 4,53 155 5,08
10/8,2 16,0 3,49 16,1 3,78 16,1 4,16 16,2 4,62
-15/-15,4 11,6 3,66 11,9 3,92 12,2 4,27 12,4 4,72 12,7 5,26
-10/-10,5 13,2 3,78 13,4 4,10 13,6 4,48 13,8 4,94 14,0 5,46 14,3 6,05
718 14,1 3,86 14,2 4,20 14,4 4,60 14,6 5,06 14,8 5,57 15,1 6,15
16T -5/-5,4 15,1 3,94 15,1 4,31 15,3 4,72 15,4 5,19 15,6 5,70 15,9 6,26
2/1,1 17.8 4,20 17,8 4,61 17,8 5,06 17,8 5,54 17.9 6,05 18,0 6,60
716 20,2 4,44 20,1 4,87 20,0 533 19,9 5,82 19,8 6,35
10/8,2 21,4 4,56 21,2 4,99 21,1 5,46 20,9 5,96
-15/-15,4 15,1 5,69 15,0 5,14 15,0 5,02 15,2 5,32 15,6 6,06
-10/-10,5 16,9 4,90 16,9 5,21 17,1 5,68 17,4 6,31 17,8 7,11 18,4 8,06
718 18,0 4,68 18,1 5,30 18,3 5,98 18,6 6,74 19,0 7,56 19,6 8,45
21T -5/-54 19,2 4,58 19,4 5,43 19,6 6,27 19,9 7,12 20,4 7,97 20,9 8,83
2/1,1 23,0 4,94 23,2 5,92 23,4 6,88 23,7 7,82 24,0 8,74
716 26,3 5,76 26,5 6,45 26,7 7,23 26,9 8,11 27,1 9,07
10/82 28,0 6,29 28,1 6,73 28,3 7,36 28,4 8,17

Ta: Temperatura aria entrante allo scambiatore esterno (jC)
D.B. Bulbo secco

W.B. Bulbo umido

KWt: Potenza termica fornita in Kw

KWe: Potenza elettrica assorbita dai compressori in Kw
Prestazioni in funzione del salto termico acqua ingresso/uscita=5;C.
| valori riportati nelle tabelle si riferiscono a scambiatori privi di incrostazioni e batterie perfettamente pulite. In caso contr
si rende necessario IOuso di adeguati fattori di correzione

ario
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Caratteristiche tecniche dell’unita standard

Compressore

Compressore ermetico Scroll a spirale orbitante completo di
protezione del motore contro le sovratemperature, sovracorrenti

e contro temperature eccessive del gas di mandata. EQ montato
su gommini antivibranti ed « completo di carica olio.

Un riscaldatore dell®olio ad inserimento automatico previene la
diluizione da parte del refrigerante, all® arresto del compressore.

Struttura

Struttura portante realizzata in lamiera OaluzinkO in grado di
fornire  ottime caratteristiche meccaniche e resistenza alla
corrosione.

Pannellatura

Pannellatura esterna in alluminio preverniciato che assicura una
superiore resistenza alla corrosione nelle installazioni esterne ed
elimina la necessit” di periodiche verniciature. | pannelli sono
facilmente removibili per IQaccesso alle componenti interne e
sono rivestiti sul lato interno con materiale fonoassorbente per
contenere i livelli sonori dellOunit”.

Scambiatore interno

Scambiatore ad espansione diretta del tipo a piastre
saldobrasate INOX 316 con elevata sufpge di scambio e
completo di isolamento termico esterno anticondensa.

Lo scambiatore « completo di:

-resistenza antigelo a protezione dello scambiatore lato acqua
per evitare la formazione di ghiaccio qualora la temperatura
dell®acqua scenda sotto un valorefissato.

Scambiatore esterno

Scambiatore a pacco alettato, realizzato con tubi in rame disposti
sufile sfalsate ed espansi meccanicamente per meglio aderire al
collare delle alette. Le alette sono realizzate in alluminio con una
particolare supeficie corrugata e adeguatamente spaziate per
garantire il massimo rendimento di scambio termico. Una
corretta alimentazione della valvola di espansione e assicurata
dal circuito di sottordfreddamento. LOunit™ « dotata di serie di
griglie di protezione della batteria.

Ventilatore

Ventilatori elicoidali con pale pralate in alluminio pressofuso,
direttamente accoppiati al motore elettrico monofase a rotore
esterno conforme a VDE 0530/12.84, con protezione termica
incorporata, in esecuzione a IP 54 a norme DIN 40 050. Alloggiati
in boccagli sagomati aerodinamicamente, per aumentare
|Oficienza e minimizzare il livello sonoro, sono dotati di griglie
antifortunistiche.

Circuito frigorifero

Circuito frigorifero completo di:

-filtro deidratatore

-organo di laminazione

-pressostato di sicurezza alta pressione

-pressostato di sicurezza bassa pressione

-ricevitore di liquido

-valvola inversione ciclo a 4 vie

-Ilce Protection System: sistema per prevenire la formazione di
ghiaccio alla base dello scambiatore ad aria

Bacinella
Bacinella raccolta condensa in ABS termofonato e provvista di
scarico convogliabile.

Quadro elettrico

La sezione di potenza comprende:

-fusibili compressore e ventilatori solo su unit™ 230/1/50
-magnetotermico protezione compressore solo su unit®
400/3/50

-contattore comando compressore

-sezionatore generale bloccoporta

-Nella grandezza2TM 230/1/50 il soft starter « fornito di serie

La sezione di controllo comprende:

-regolazione a microprocessore

-dispositivo per funzionamento a Basse Temperature esterne a
velocit™ variabile dei ventilatori

-controllo automatico dello shrinamento

-compensazione del set point con sonda aria esterna
-compensazione del set point con segnale 4-20 mA

-funzionalit™ di preallarme di alta pressione gas refrigerante per
evitare il blocco dellOunit®

-protezione e temporizzazione compressore

-rel per la remotizzazione della segnalazione di allarme
cumulativo

-Gestione resistenze elettriche

-Gestione doppia temperatura

-Gestione valvola acqua sanitaria

-possibilit™ di comunicazione con sistema di controllo

Tastiera remota per utente

Tastiera di comando e controllo remotizzabile comprensiva di:
-Tasto di sleep per funzionamento notturno ottimizzato

- tasto per ON/OFF e reset allarmi

-led di segnalazione allarmi circuito elettrico

-led di segnalazione allarmi circuito frigorifero

-led di segnalazione allarmi circuito idraulico

Il collegamento della tastiera remota per utente all®Ounit™ avviene
tramite un cavo di 3x0,4 mm2 schermato. Distanza massima 100
metri.

Circuito idraulico

-Filtro a maglia in acciaio inox
-elettropompa centrifuga

-vaso di espansione a membrana
-valvola di sicurezza lato acqua
-rubinetto di scarico

-pressostato diferenziale lato acqua
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Accessori AIR+ HT407

Resistenza elettrica integrativa modulare, da 2-4 e 6 KW

Qualora fosse richiesto, I'unita puo essere fornita con le resistenze elettriche di integrazione. Possono essere scelte tre di! erenti potenze
in funzione della necessita. Le resistenze elettriche vengono immerse in un piccolo serbatoio da 1 litro, corredato di termostato di
sicurezza. Le resistenze vengono attivate tramite un pulsante ON/OFF come organo principale di integrazione in funzione di una soglia
di temperatura, in funzione delle impostazioni de" nite al momento del primo avviamento.

Perdite di carico lato acqua resistenza

33.0
31.0 ¢
29.0 |
27.0 ¢
25.0 |
23.0 ¢
21.0 |
19.0 |
17.0 ¢
15.0 |
13.0 |
11.0 |
9.0 |
7.0 ¢
5.0 ¢
3.0 ¢
1.0

DP (kPa)

1.2

Q (I/s)

DP (KPA) perdite di carico
Q (I/s) portata acqua

Le perdite di carico indicate nel gra" co, vanno sottratte a parita di portata, alla prevalenza utile qualora il risultato sia inferiore alle
perdite di carico dell'impianto. Si consiglia di installare una pompa esterna che garantisca la prevalenza necessaria

Scheda di controllo e telegestione (MODBUS)

Il modulo di comunicazione seriale con supervisore (MODUBUS) si innesta a pettine sul modulo principale posto nel quadro elettrico. Si
rendono cosi disponibili i servizi di tele-assistenza a supervisione remota con protocollo standard modbus. E’ possibile connettere ad un
unico sistema di supervisione "no a 127 unita. Il collegamento con un PC deve avvenire tramite un convertitore RS485/232; la seriale
RS232 ammette al massimo una lunghezza di 10 metri. Il modulo di comunicazione seriale con supervisore (MODBUS) & necessario
qualora I'unita venga collegata al sistema di controllo.

Antivibranti di base in gomma

Gli antivibranti di base in gomma, hanno la possibilita di ridurre le vibrazioni prodotte dal compressore durante il suo funzionamento, e
vengono " ssati ai piedi del basamento.
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Accessori AIR+ HT407

Dispositivo di Soft Start per unita 400/3/50+N

L'avviamento diretto di un motore puo sovraccaricare la rete di alimentazione, con correnti di avviamento pari fino a 8 volte la corrente
nominale. Con il dispositivo di riduzione della corrente di spunto, I'avviamento viene effettuato in modo graduale e durante questo
intervallo di tempo, la corrente di avviamento viene limitata. La corrente di avviamento puo cosi essere ridotta a 3,5-4 volte la corrente
nominale, ne consegue che gli impianti di potenza richiesti ed i dispositivi per la protezione possono essere dimensionati con parametri
pil bassi. Per la grandezza 12TM con alimentazione 230/1/50 il dispositivo & fornito di serie

Kit controllo acqua calda sanitaria

Il modulo permette di controllare la temperatura di un accumulo per acqua calda sanitaria che puo essere fornito separatamente. Il
modulo regolatore viene fornito completo di due sonde di temperatura, 1 termostato di sicurezza, circuito di potenza e comando
resistenza completo di protezioni contro i circuiti (la resistenza puo essere fornita separatamente) e la scatola di installazione. A
differenza della gestione dell’acqua calda sanitaria effettuata direttamente tramite I'elettronica di macchina, il kit permette di impostare
fasce orarie di ricarica, cicli antilegionella e gestire una pompa di ricircolo sull'accumulo. Laccumulo deve essere dimensionato
adeguatamente in funzione dell'abbinamento con la pompa di calore selezionata.
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Configurazione di AIR+ HT407 con accumulo di riscaldamento ACS gestito con valvola 3 vie

Gestione di una valvola On/O3 vie per la deviazione déusso dOacqua verso un accumulo di acqua calda sanitaria. LOattivazione
della valvola 3 vie avviene con la chiusura di un contatto pulito presente nel quadro elettrico dellOunit”.

Nel momento in cui tale funzione « abilitata il set point dellOunit” viene portato al valorgtpsato dallOapposito parametro nel
controllo elettronico. Lo scambiatore per IOacqua calda sanitaria , va dimensionato per la potenza totale erogata dalla pompa di
calore. Lo schema riportato sotto * da considerarsi puramente indicativo.

4
.

]

(-4—1@“—
N\

1:Valvola a tre vie (opzionale)

2: Circuito radiante

3: Entrata acqua acquedotto

4: Acqua calda sanitaria alle utenze
#nali
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Parametri dimensionali AIR+ HT407 12TM e 16T
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Parametri dimensionaliin mm

1: Uscita acqua 1"Gas

2:Ingresso acqua 1" Gas

3: Scarico condensa

4: Uscita acqua sanitaria 1”F Gas
(opzionale)

Peso in funzionamento 12TM: 150 Kg
Peso di spedizione 12TM: 153 Kg
Peso in funzionamento 16T: 157 Kg
Peso di spedizione 16T: 160 Kg
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Parametri dimensionali AIR+ HT407 21T
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Parametri dimensionali in mm

1 :Uscita acqua 1"Gas

2:Ingresso acqua 1" Gas

3:Scarico condensa

4: Uscita acqua sanitaria 1”F Gas
(opzionale)

Peso in funzionamento 21T: 266 Kg
Peso di spedizione 21T:270 Kg
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